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Highlights der Verbesserungen in ZW3D WuKong 2027
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ZW3D ist eine leicht zu erlernende, benutzerfreundliche integrierte CAD-/CAE-
/CAM- und Kollaborationslésung, die ,Konstruktion, Fertigung, Simulation und
Zusammenarbeit” nahtlos auf einer Plattform vereint. Es ermdglicht multidisziplinare
kollaborative Konstruktion auf Basis einer einheitlichen Datenquelle. Mit robuster
Datenkompatibilitat, effizienten  Konstruktionswerkzeugen und umfassenden
branchenspezifischen Modulen ermoglicht ZW3D Ingenieuren, in kurzerer Zeit
hochwertigere Konstruktionen zu erstellen und Produktentwicklungszyklen zu

verkurzen.

ZW3D ist in zahlreichen Branchen einsetzbar, darunter Maschinenbau, Formen-
und Werkzeugbau, Hightech-Elektronik und Haushaltsgerate. Es deckt den gesamten
Produktentwicklungslebenszyklus ab, vom Konzeptentwurf bis zur Fertigung, und
unterstutzt Simulationen, die Entwicklung von Bearbeitungsstrategien sowie die
nahtlose Integration kollaborativer Systeme. Durch die einheitliche Verwaltung

durchgangiger Prozessdaten aus einer zentralen Datenquelle und die Férderung
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funktionsubergreifender Zusammenarbeit unterstitzt ZW3D Unternehmen dabei,

Workflows zu optimieren und ihre digitale Transformation zu beschleunigen.

ZW3D WuKong 2027 konzentriert sich auf die zentralen Anforderungen von
Konstrukteuren an die parametrische Konstruktion in komplexen
Konstruktionsszenarien und Uberarbeitet den parametrischen
Modellierungsmechanismus von ZW3D systematisch und grundlegend. Durch die
umfassende Optimierung der zugrunde liegenden Architektur und Algorithmen wurde
eine hochzuverlassige, stabile und effiziente Plattform fur parametrische Konstruktion
neu eingefuhrt. Diese Plattform ermdglicht es Ingenieuren, bei komplexen und sich
standig andernden  Konstruktionsanforderungen schnell erwartungsgerechte
Modellkonstruktionen zu erstellen. Dadurch wird die Konstruktionseffizienz deutlich
gesteigert und der Produktentwicklungszyklus erheblich verkurzt. Gleichzeitig
verbessert diese Version weitere Bereiche wie die Modellierungsfunktionen sowie die
Benutzererfahrung bei Baugruppen und technischen Zeichnungen. Diese
Verbesserungen fordern insgesamt eine effiziente Konstruktion und Zusammenarbeit

innerhalb von Teams.
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Wichtige Verbesserungen

ZW3D WuKong 2027 konzentriert sich auf die Verbesserung der Stabilitat und
Effizienz des parametrischen Designs, starkt gleichzeitig die Fahigkeiten bestehender
Produkte, verbessert die Benutzerfreundlichkeit und bietet leistungsstarkere
innovative Funktionen. Inhalte, die im Text mit , x"” gekennzeichnet sind, stellen die

wichtigsten Verbesserungen dieser Version dar.

Plattformgrun % 1.1Neustrukturierung der Parametrischen Architektur far
dlage stabilere und Effizientere Designiterationen
1.2% Optimierung der UDF-Funktionen
1.4.2% Neuer Feature-Designbearbeitungsmodus
1.5.2% Schnittansicht unterstutzt Annotationen und
Messungen
Formgestaltun 3.1.1% Optimierung der Skizzenbemalung
g .
3.2.2% Neue automatische Verrundung
3.2.4% Neuer Modus Stationare Kette fur Formschrage
3.2.8% Feature mustern/spiegeln unterstitzt weitere
Features
Montagekonst 3.4.1% Layoutbasierte Top-Down-Konstruktion
ruktion
Technische 3.5.1% Optimierung der Funktion Auto Zeichnung
Zeichnungsers
tellung
2 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
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Blechkonstruk 4.1.2% Neue Blech-Verrundung

tion
4.1.4% Neu Flanke Zusammenfuhren

4.1.5%Neuer Verbindungsflansch

Fertigungsbea 5.2.1%Operation 3x-Fasenentgraten Hinzufugen

rbeitung
5.2.3% Operation ,Z-Konstante” Unterstutzt Optimierte

Bahnabstande und Eckenglattung

5.2.6% Z-Ebenenbearbeitung Unterstutzt
Werkzeugkorrektur

5.5.1 % Neue Funktion zur Automatischen

Elektrodenprogrammierung

5.5.2% Post-Editor Hinzufugen

Teammate 6.1.1% Neues Feature zur Verwaltung von Baugruppen-
Versionsregeln

6.1.2% Neue Importfunktion fur Drittanbieter-PLM

6.1.3% Neue Funktion zum Einchecken in Drittanbieter-PLM

6.2.1% Neue Funktion zum Kopieren von Stucklisten

3 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
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1 Basis

1.1 % Neustrukturierung der Parametrischen Architektur fir

stabilere und Effizientere Designiterationen

In ZW3D WuKong 2027 wurde die parametrische Architektur umfassend
Uberarbeitet und mit einem neuen parametrischen Motor ausgestattet. Dadurch
wurden die Korrektheit, Stabilitat und Leistung bei der Modellierung komplexer
Geometrien erheblich verbessert. Eine neue Low-Level-Solver-Logik verstarkt die
ParameterverknUpfungen und die Feature-Berechnungen. In Szenarien mit vielen
Features, langen Historiebdaumen und komplexen Baugruppen werden
Modellanderungen, Strukturanpassungen und Designiterationen deutlich stabiler und

flussiger.

Fur Entwicklungsaufgaben groRer Bauteile und gesamter Maschinen verbessert
ZW3D WuKong 2027 die Effizienz der Modellneugenerierung und -aktualisierung
erheblich. Selbst bei Modellen mit einem Historiebaum von Uber tausend Schritten
bleibt die Reaktionsgeschwindigkeit hoch. Wahrend des Konstruktionsprozesses
kdnnen 3D-Modelle, Baugruppenbeziehungen und 2D-Zeichnungen stabil miteinander
verknUpft und synchron aktualisiert werden, wodurch die Konsistenz und
Zuverlassigkeit der Konstruktionsdaten sichergestellt wird. Dies unterstutzt
Unternehmen dabei, Produktvarianten, serienbasierte Konstruktionen und die

Entwicklung komplexer Anlagen effizienter umzusetzen.
1.2 % Optimierung der UDF-Funktionen

Nach dem Erstellen einer UDF-Datei kdnnen Sie mit dem UDF-Assistenten aus der
vorhandenen UDF-Datei eine neue UDF-Datei erstellen. Die neue Version unterstutzt

aullerdem das Neudefinieren vorhandener UDFs durch Hinzuflgen, Entfernen oder

4 ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
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Andern erforderlicher Eingabefelder wie Beschreibungen, Features, Ausdriicke und

Referenzen.

Neu auf Basis vorhandener UDF

Vorhandene UDF bearbeiten

'@ User Defined Feature Wizard (= B
Definitions  Mode New based en existing UDF -
7] Features UDF Library ‘C:‘-.Usars‘-.Administratur\DeslctUp\.UDF ‘ £

Expressions | >=arch
[7] References

[Z1 summary

Anti-theft loc...

Feature Name |UDFO

Description

Mounting Boss  Snap Hook G...  Standby Button

Back Mext Finish Cancel

¥ User Defined Feature Wizard

Definitions  Mode

Edit existing UDF

7] Features

UDF Library | Ch\Users\Administrator\Desktop\UDF

Expressions Search
[T References

[T summary

Anti-theft loc...

Mounting Boss  Snap Hook G...

Standby Button

Feature Name

Drescription

Back

MNext

Finish

Cancel

Das Einfugen von UDF wird flexibler und besser steuerbar. Benutzer kdnnen

Features in der UDF abspielen bzw. wiedergeben, um das Ergebnis direkt anzuzeigen.

Beim Einflgen eines UDF-Features kdnnen Benutzer aullerdem Features bearbeiten.

U

DF-Vorschau

Feature in UDF neu definieren

¥ Settings

Explode UDF feature

UDF8

— v
csYs1 [1picked |[¥ &~ h;__lsé:\r,yg ;
| [ Datum1_1
@ Sketch1_1
9 Extrude_1
G Draft1_1
& Fillet1_1
G Sketch2_1
9 Extrude2_1
L — MODEL STO...

Exirudel [1 picked

Edit feature

K| |4 b P

Clear

1 picked

1 |1 picked

«

UDF8

v i History

kLcsysia

& Datum1_1
@ Sketchl_1
W Extrudel_1

9 Draft11
& Fillet1_1

@ Sketch2 1
9 Bxrude2 1
4= ---- MODEL STO,

P P

1

[Hinweise]

« UDEF-Dateien, die in einer Version vor ZW3D WuKong 2027 erstellt wurden,

mussen vor dem Einfugen oder Bearbeiten in die neue Version konvertiert werden.

+Neu erstellte UDF-Dateien in ZW3D WuKong 2027 oder spateren Versionen

werden im Z3PRT-Format statt als Z3-Datei gespeichert.

ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM
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[Beispiell

1) Verwenden Sie nach dem Erstellen der UDF-Datei den Befehl UDF-Assistent,

um sie zu andern, zum Beispiel durch Hinzufugen oder Entfernen von Features,

Anpassen von Ausdriicken oder Referenzen sowie Andern von Definitionen.

Urspriingliche UDF

| = vors
v X 8

* Required uorB

MODEL 570,

AR BE N |

UDF-Datei bearbeiten

% User Defined Featuse Wizard
Defintions ~ Features in Part Features in User Defined Feature
@ features 1) Custom calar [ Add Chikdren Features
— v 5 UDFS v & U
W Cmcion HikCSYS hosrst
References L 2a L 1 15 Datum1
hcsyst & Sketchl
I Surmspary 5 Datumt W Exindel
& Skeich - & Shetch
o Extrude W Extrude?
D
 Fillet1
& Suech
W brtude2

Ergebnis

 Required UDFg
o v &
sz

& Serich.2
v Expression W et 2
st

W Extae2 2
oo MODEL STO,

¥ Setings
Expiode UDF feature

K €4 P

2) Flagen Sie ein UDF-Feature eines Hakens ein und bearbeiten Sie darin ein

einzelnes Feature, zum Beispiel durch Hinzufugen einer Verrundungskante.

Spielen Sie anschlieBend Schritt fur Schritt vorwarts ab, um das UDF-Ergebnis nach

dem Bearbeiten eines einzelnen UDF-Features zu prufen.

Urspriingliche UDF

1 uors
vixE

¥ Required unes

 Settings

77 Explode UDF feature

Wik b

Feature bearbeiten

Ergebnis

- uoss
vix B o

+ Required

v settings

IR RE e

[Wo zu finden]

Bauteil/Baugruppe >> Werkzeuge >> UDE-Assistent

Bauteil/Baugruppe >> Werkzeuge >> UDF einfugen
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1.3 Optimierung der Benutzerdefinierten Konfiguration

1.3.1 Ribbon Erhalt Konfiguration fur Dynamische Reihenfolge

Im Ribbon wurde die neue Funktion Dynamische Reihenfolge eingefuhrt. Sie
ermoglicht die Verwaltung des Befehls, der im eingeklappten Zustand im Dropdown-
Menu angezeigt wird. Wenn diese Funktion aktiviert ist, erfasst das System
automatisch den zuletzt ausgewahlten Befehl und zeigt diesen im Ribbon an. Wenn die
Funktion deaktiviert ist, zeigt das Ribbon dauerhaft den Befehl an, der zuletzt vor dem
Deaktivieren der Funktion ausgewahlt wurde. Diese Funktion ist standardmaRig

aktiviert.
[Beispiell

Beobachten Sie wahrend des Konstruktionsprozesses die Befehlsanzeige im
Dropdown-Menu fur die Schnellmodellierung. Dynamische Reihenfolge ist
standardmalig aktiviert. Beim Wechseln der Befehlsauswahl zeigt das Ribbon den
zuletzt ausgewahlten Befehl an. Wenn Sie mit der rechten Maustaste auf einen leeren
Bereich des Ribbons klicken und die dynamische Reihenfolge in den Einstellungen fur
die Darstellung fur Ribbon deaktivieren, zeigt das Ribbon anschlieend unabhangig
vom ausgewahlten Schnellmodellierungsbefehl nur den Befehl an, der zuletzt vor dem

Deaktivieren der dynamischen Reihenfolge ausgewahlt wurde.

Dynamische Reihenfolge Dynamische Reihenfolge

Aktivieren Deaktivieren

7 ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
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. [' @ % rg &5 | @ mpsoia 2
i ) ¢ Cylind ] ]
[' ﬂ % @ &5 I Cytinder Cylinder | Extrude Revolve Sweep Loft ||+ | % | B o
Cylinder | Extrude Revove Sweep Loft |[r] % | B op - = =k
3 | b ‘ : ¥ Required
: ¥ Required Block
5 = @ S T
Center [ lve- [‘ Cylinder X length 3125 mm 3 &
[I Cyliles Radius 10 mmilR &~ : =
i A G V¥ length 10 mm ;| & ¥
A cone Length 1135 mm > &~ o - o
, Q Sphere 2 st
a Sphere ¥ Boolean e
T =l o & @ tiipsoid
@ cipsoid 1 =2 PIP
Boolean shapes ¥y 8 o T v a
¥ Settings
¥ Settings
Direction ¥ MG
Align plane
¥ Tolerance
= ¥ Tolerance
Tolerance 0.01 mm &
Tolerance 0.01 mm

Die Befehlsanzeige im Ribbon bleibt auf der
Die Befehlsanzeige im Ribbon wechselt

letzten Auswahl fixiert, die vor dem Deaktivieren
dynamisch entsprechend der Benutzerauswahl.

der Funktion getroffen wurde.

[Wo zu finden]

Alle Umgebungen >> Ribbon >> Darstellung fur Ribbon >> Dynamische
Reihenfolge

1.3.2 Flexiblere Konfiguration des Mausverhaltens

Die Tastenkonfiguration fur das Mausverhalten bietet jetzt Optionen flur Zwei-
Tasten-Kombinationen, sodass Mausgesten flexibler angepasst werden kdnnen.

Dadurch kédnnen sogar alle Ansichtsoperationen mit einer Hand ausgefuhrt werden.

@ Customize (= I

Commands  Transfer Hotkey Mouse | Quick Operation

Mouse Actions

Function Key Mouse Button
Pan MNull * + MMB+ RMB v
Rotation Null - + |MMB ®
Zoom MNull ~ + |MMB + LMB &
ScreenRotation | Null * + |LMB+RMB i
Gesture MNull *| + |RMB ¥

[Hinweise]

« Wenn die Funktionstaste auf Strg/Umschalt/Alt eingestellt ist, ist die Option

Null fir die Maustaste nicht verfugbar, um ungultige Konfigurationen zu vermeiden.

8 ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
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« Wenn die Maustaste auf Null eingestellt ist und die Funktionstaste auf
Strg/Umschalt/Alt geandert wird, wechselt die Maustaste automatisch zur Mittleren

Maustaste, um ungultige Konfigurationen zu vermeiden.

[Wo zu finden]

Alle Umgebungen >> Benutzer >> Mauseinstellungen

1.4 Optimierung der Benutzeroberflache

1.4.1 Ausgeblendete Features Werden Ausgegraut Angezeigt

Nach dem Ausblenden ausgewahlter Geometrieelemente oder Features im
Feature-Baum oder Zeichenbereich werden die entsprechende Geometrie im Feature-
Baum und die zugehdrigen Feature-Knoten gleichzeitig ausgegraut. Dadurch kénnen
Konstrukteure intuitiv erkennen, welche Features mit der aktuellen Geometrie
verknUpft sind. Relevante Features lassen sich so schnell auffinden, was die

Bearbeitungseffizienz deutlich verbessert.
[Beispiel]

1) Wahlen Sie im Zeichenbereich eine Flache aus und blenden Sie den

zugehorigen geometrischen Korper aus.

2) Im Feature-Baum werden der entsprechende Kdrperknoten und die

zugehorigen Feature-Knoten ausgegraut.
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Manager %
5| Show Most - [enertoseach  [Y
" Feature Node

¥ & PartlO]

&l v @ 5o

TSimple D1Zmen)

] & Filler3
4= - MODEL STOP HERE -——

» Replay

3) Wenn eines der ausgeblendeten Features wieder sichtbar gemacht wird,
werden auch der zugehdrige geometrische Kérper und die Feature-Knoten

wieder angezeigt.

Manager B3 Manager B3
%_ | Show Most *|Enter to search Y . | Show Most = |Enter to search Y
2 i

7 Feature Node ' Feature Node
|V % Part01 |V i Part001

- -
2] v #isoiv @] v #seia

@ S1(Extrude] Base)

rude
_Eg @ S2(Extrudes Base)
istor

2
W
> [/ & Extrude?_Boss > ] 9 Btrude? Boss
1 Holel GRFA_B1#3|, D32mm) 11 Holel(General Simple D32mm)
© Chamfer2 & Chamfer2
> [¥] S8 Extrude3 Cut » [7] 8 Extrude3_Cut
11 Hole2(# F_B1&23. D6mm) 11 Hole2(General _Simple Demm)
[ & Chamer! € Chamfer!
2 ¥ Extruded_Base
rudes |
¥ Extrudet_Cut
& Fillet2
T Holed(General_Simple D12mm)
& Fillet3.

- MODEL STOP HERE ---—-

4 Cut » Replay

v
i
H

[Wo zu finden]
Bauteilumgebung >> Feature-Baum

Baugruppenumgebung >> Feature-Baum

1.4.2 % Neuer Feature-Designbearbeitungsmodus

In der allgemeinen Systemkonfiguration wurde die Option

Designbearbeitungsmodus hinzugefligt, wobei Feature als Standard festgelegt ist.

10 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM



ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

¥ Configuration

Y General Dimension editing panel type | Advanced -

‘ Part Design editing mode] Feature | i

-
& 2B Lightweight loading [0

Im Feature-Designbearbeitungsmodus kdnnen Benutzer beim Auswahlen eines

geometrischen Objekts im Grafikbereich die abhangigen Features bearbeiten oder

[6schen.
:
Feature-Modus Geometriemodus
Manager 2 Manager =
| Show Most - |entertosearch  |Y | Show Most E h Y
i Feature Node i3 Feature Nod:
~ &1 History ﬁ v 3 History

B Default B Default CSYS

@ Block]_Base L J 1_Base
2 @ Filetl R  Filet!

- MODEL STOP HERE ----- - MODEL STOP HERE -----

[Was Benutzer tun kénnen]

v Durch Klicken auf ein hervorgehobenes geometrisches Objekt im Grafikbereich

werden die abhangigen Features im Feature-Baum synchron hervorgehoben.

v' Beim Auswahlen eines einzelnen geometrischen Objekts im Grafikbereich wird

eine schwebende Symbolleiste fur die Feature-Bearbeitung angezeigt.

v" Wenn Sie nach dem Auswahlen eines geometrischen Objekts Entfernen

drticken, werden stattdessen die abhangigen Features entfernt.
[Beispiell

1) Wenn Sie im Grafikbereich auf eine Flache klicken, wird das abhangige Feature

im Feature-Baum hervorgehoben.

WWW.ZWSOFT.COM
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1 50lid(2)
|
0a ‘ '@ S2(Extruded_Base)
| v & History
2 Defaule CSYS
! B4 4 (-)Sketchi
|\ 9 Extrudel_Base
> [ 8 Extrude2 Boss
| 1 Holel (General_Simple D32mem}
| M © Chamfer2
|\ > [ 9 Extrude3_Cut
11 Hole2(General_Simple DEmem)
| & Chamferl
I [ ¥ Extruded Base
|‘ 9 ExtrudeS Boss
8 Extrudet Cut
|  Fillet2

|\ & Fillet3.
= MODEL STOP HERE -----

2) Klicken Sie auf ,Neu definieren”, um in der Historie zurickzugehen und dieses

Feature zu bearbeiten.

3) Klicken Sie auf ,Feature I6schen” oder dricken Sie die Entf-Taste, um das

Feature zu entfernen.

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Grafikbereich
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1.5 Abfragen

1.5.1 Verbesserung der Schnittansicht

Beim Erstellen einer Schnittansicht werden beim Wechseln zwischen den
Schnittmodi die Versatzwerte in derselben Richtung fur die Modi ,,Schnitt an Ebene”,
~Schnitt mit Scheibe” und ,,Schnitt mit GrenzBox" automatisch synchronisiert, um

einen reibungsloseren Ubergang zu gewahrleisten.

Im Schnittansichts-Manager enthalt das Kontextmenu per Rechtsklick fur den
aktiven Schnittansichtsknoten jetzt die Optionen ,,Schnitt an/aus” und ,,Richtung
umdrehen”. Dadurch kdnnen Konstrukteure die Sichtbarkeit des Schnitts schnell

umschalten und die Schnittrichtung umkehren.
[Hinweise]

« Die Funktion ,,Position zuriicksetzen” verhalt sich unterschiedlich, je nachdem,
ob eine Ausrichtungsebene vorhanden ist. Wenn keine Ebene definiert ist, wird der
Schnitt in die Modellmitte zurtckgesetzt (Versatz = 0). Wenn eine Ebene definiert ist,

wird der Schnitt auf diese Ausrichtungsebene zurickverschoben.

« Wenn eine Schnittansicht auf Basis einer anderen Bezugsebenenausrichtung
aktiviert wird, wird der Schnitt lediglich an der entsprechenden Begrenzung der
Schnitthullbox neu positioniert, ohne in dieser Richtung einen Halbschnitt des Modells

zu erzeugen.
[Beispiel]

1) Wenn eine Ansicht ,,Schnitt an Ebene” erstellt wird, wird sie standardmaRig in

der Modellmitte positioniert und verwendet die obere Ebene fur den Schnitt.

13 ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
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2) Nach dem Aktivieren der vorderen Ebene wird der Schnitt zur Vorderansicht

der Schnitthullbox verschoben.

3) Durch Klicken auf ,,Position zurlicksetzen” wird der Schnitt in die Modellmitte

zuruckgesetzt.

4) Beim aufeinanderfolgenden Wechsel zu den Modi Schnitt mit Scheibe und
Schnitt mit GrenzBox bleiben die Schnittergebnisse identisch, und die

Versatzwerte weisen bei gleicher Basisebenenausrichtung denselben Wert auf.

14 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
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Schnitt mit Scheibe Schnitt mit GrenzBox

5) Klicken Sie im Manager mit der rechten Maustaste auf einen

Schnittansichtsknoten, um ihn zu deaktivieren.

Manager =
@ | ¥ S View
Fo| > & Standard views

@ Default Showonly view

[Wo zu finden]

Bauteilumgebung >> Abfragen >> Schnittansicht
Baugruppenumgebung >> Abfragen >> Schnittansicht

AnsichtenVerwaltung >> Schnittansicht

1.5.2 % Schnittansicht unterstiitzt Annotationen und Messungen

Nach dem Erstellen eines Schnitts im Modell kdnnen Sie das Schnittobjekt

auswahlen, um PMI-Annotationen, Messabfragen und weitere Aktionen durchzufuhren.
[Was Benutzer tun kénnen]
v" PMIin der Schnittansicht erstellen.
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590 |

225

20

v" In der Schnittansicht messen.

v" Beim Auswahlen eines Schnittelements wird dessen Messwert unten rechts

angezeigt.

Length:345mm = 3 [1picked
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v Schnittlinien zwischen Schnitten und Volumenkdrpern erzeugen und die

Schnittergebnisse mehrerer Schnittansichten gleichzeitig anzeigen.

v" Mehrere Schnittansichten mit unterschiedlichen Kurvenfarben, Linienbreiten

und Schnittlinienstilen anzeigen und speichern.

[Wo zu finden]

Abfragen >> Modell prufen >> Schnittansicht

17 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM




ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

2 Konverter

2.1 Aktualisierung der Eingabeformate

Sowohl der Standardkonverter als auch der alternative Konverter wurden

aktualisiert, um die neuesten Formate gangiger 3D-Software auf dem Markt zu

unterstutzen. Die rot markierten Eintrage kennzeichnen die Aktualisierungen in dieser

Version.

Dateierweiterungsna

Produkt Standard-Ubersetzer | Alternativiibersetzer
me
1 CATIA V4 .model, .exp, .session 419-424 419-4.24
.CATPart, .CATProduct, .C
2 CATIA V5 R V5R10 --- V5-6R2025 V5R8---V5-6R2026
3 CATIAV5_2D .CATDrawing V5R10 --- V5-6R2025 V5R8---V5-6R2026
3DEXPERIENCE Exportiert aus V6 R2026x
4 .CATPart, .CATProduct R2010x - R2025x . )
(CATIA V6) und friheren Versionen
c CCR Exportiert aus V6 R2025x | Exportiert aus V6 R2026x
.cgr
8 und friheren Versionen | und friheren Versionen
6 NX(UG) .prt 11 - NX 2506 11 - NX 2506
7 Creo(Pro/E) .prt, .prt.*, .asm, .asm.* 16 - Creo0 12.0 16 - Creo0 12.0
8 Creo(Pro/E)_2D .drw .drw.* 2000i - Creo 12.0 /
98 - 2026 (unterstutzt 98 - 2026 (unterstutzt
9 SOLIDWORKS .sldprt, .sldasm | )
nur 64-Bit) nur 64-Bit)
SOLIDWORKS_2 2013-2026 (unterstitzt
10 .slddrw 2004 - 2026 )
D nur 64-Bit)
11 Solid Edge .par, .asm, .psm 10 - 2026 18 - 2026
.ipt (6 - 2026)
12 Inventor .ipt, .iam 9 bis 2026
Jdam (11 -2026)
18 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
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13 ACIS .sat, .sab, .asat, .asab R1-20261.0 R1-2026 1.0
14 Rhino .3dm Version2-8 Version2 -8
15 CADbro .Z3D —_ _

[Wo zu finden)

Datenaustausch >> Importieren
2.2 Unterstitzung fur assoziativen DWG-Import

In den DWX-DWG-Importoptionen wurde die Funktion Assoziativer Import
eingefuhrt. Wenn die referenzierte DWG-Datei wahrend des
Modellkonstruktionsprozesses geandert wird, ermdglicht diese Funktion synchrone
Aktualisierungen und reduziert so den Zeitaufwand fur die Aktualisierung des 3D-

Modells.
[Was Benutzer tun kénnen]
v FUgen Sie ein Feature fur den assoziativen Import in den Historienbaum ein.

v' Wahrend der Aktualisierung werden die hinzugekommenen Bereiche der
geometrischen Objekte im Zeichenbereich in der Vorschaufarbe angezeigt, sodass

Benutzer Konstruktionsanderungen in der DWG-Datei schnell erkennen kénnen.

v' Unterstltzt das Neudefinieren der Platzierungskoordinaten importierter
Objekte und ermodglicht die Anpassung der geometrischen Position referenzierter

Objekte mit einem Klick.
[Hinweise]

» Assoziativer Import unterstutzt nur 2D-Geometrien in DWG-Dateien. 3D-

Modelle werden herausgefiltert.

[Wo zu finden)

Datenaustausch >> Importieren >> DWG-Datei >> Assoziativer Import
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2.3 Vereinfachte Hiille

Vereinfachte Hiille unterstutzt das Erstellen von Ergebnissen durch Extrahieren

ausschliel3lich der AulRenflachen des Modells.
[Beispiell

1) Offnen Sie eine Schrankbaugruppe, bei der einige interne Komponenten

verdeckt sind.

2) Erstellen Sie ein neues Bauteil, wahlen Sie diese Baugruppe aus, um eine
vereinfachte Hulle zu erzeugen, und wahlen Sie die Option zum Extrahieren
externer Flachen. Dadurch werden die Innenflachen des Gehauses und die

darin verdeckten internen Komponenten ignoriert.

[Wo zu finden]
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Datenaustausch-Ribbon >> Vereinfachte Hiille
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3 CAD

3.1 Skizzen- und Drahtmodellkonstruktion

3.1.1 % Optimierung der SkizzenbemaR3ung

Die Funktion Skizzenbemal3ung wurde optimiert. Wenn der Bemal3ungsbefehl

aktiviert ist, konnen Sie vorhandene BemalRungen weiterhin bearbeiten.

i, Quick Dimension
(v X Li]
¥ Required

= —

To

100

=il
il

Ho

« & @&

Origin ¥

&

50

¥ Dim Modes

1 [zleils

Mo

[Hinweise]

Wenn der Befehl zum Bearbeiten von BemalBungswerten aktiviert ist, wird das

Bearbeiten vorhandener BemalBungen derzeit noch nicht unterstutzt.

[Wo zu finden]

Skizze >> Bemaf3ung

3.1.2 Optimierung des Skizzentextes

Die Funktion Skizzentext vorbereiten wurde optimiert. Wenn Skizzentext

vorbereiten mit Kurven verknUupft ist, wird die Anzeige von mehrzeiligem Text

unterstutzt.
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_A ReadySketch Text
v |[x] )
¥ Required

=l 8

[-A]A

Origin 286.56973,378.24683 | ¥ & v

ABC
Text | DEF

Q [@|[¥]|0]-|o] o]~/ [L][L
f:(’49—~69@f~_1/-4/
v ] [=| @] [0]®][ °][x][1]+
b Font

> Text
b Alignments

P Settings

[Wo zu finden]
Skizze >> Skizzentext vorbereiten
3.1.3 Optimierung der Skizzenreferenz

Die Funktion Skizzenreferenz wurde optimiert. Sie unterstttzt das Referenzieren

von Skizzentext vorbereiten in anderen Skizzen.

# Reference 23
v %] oo
¥ Required
&y
L~ger| ¢ per
@ Single ) Chain O Loops () Point
[ Construction geometry J | L~ ‘.__‘ ‘_\ \
» Ext Reference Manager 7
P Association

[Hinweise]

«  Wenn sich der Inhalt des referenzierten Skizzentext vorbereiten andert, kann

die Referenz das Objekt nicht finden.

[Wo zu finden)

Skizze >> Referenz

3.1.4 Optimierung der Gleichungskurve im Drahtmodell

Die Funktion Gleichungskurve im Drahtmodell wurde optimiert. Sie unterstutzt

das Festlegen benutzerdefinierter Referenzkoordinatensysteme.

ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
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[Hinweise]

«  Wenn kein Koordinatensystem ausgewahlt ist, wird stattdessen das Standard-

LKS verwendet.

[Wo zu finden)

Drahtmodell >> Gleichungskurve

3.1.5 Ebener Schnitt unterstiitzt das Abrufen aus der
Schnittansicht
Der Befehl Ebener Schnitt enthalt jetzt den Modus Aus Schnittansicht, der auf

Basis vorhandener Schnittansichten Querschnittskurven fur angegebene

Volumenkdrper erzeugt.
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g Planar Section =3

v[x] (@)

|'¥ Required |
Section view secti 061 B '

[Wo zu finden]
Drahtmodell >> Kurve >> Ebener Schnitt

3.2 Formgestaltung

3.2.1Verbesserung der Verrundung

Die neue Version unterstutzt das Erstellen von Verrundungen tber Stufen hinweg.

ZW3D 2026 ZW3D WuKong 2027

[Hinweise)

Die Funktion ist in der Option Automatisch von Verrundung halten verftigbar.

[Wo zu finden]
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Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Verrundung

3.2.2 % Neue automatische Verrundung

Sie kénnen jetzt in einem Schritt schnell Verrundungen an Kanten von

Volumenkdrpern oder Flachen erstellen und so die Effizienz beim Verrunden erheblich

steigern.
&% Auto-Fillet 2
X o)
:'v Required
| 51 A
X
Shapes
®
Same convex & concave radius
¥ Convex radius 5 mm 3| &
¥ Concave radius 2 mm 3| &

¥ Exclude Filter

Exclude edges/faces

¥ Auto Reduce

Minimize surface data

¥ Tolerance

Tolerance | 0.01 mm % |

[Was Benutzer tun kénnen]

v" Konvexe und konkave Kanten konnen mit unterschiedlichen Radien verrundet

werden.

v Sie kdnnen Kanten oder Flachen als auszuschlieBende Objekte auswahlen (Alle

Kanten auf den ausgewahlten Flachen werden ausgeschlossen).

[Hinweise)

* Eine automatische Verrundung kann nur fur eine Form erstellt werden, die

mindestens eine Kante besitzt.

+ Das Feature Automatische Verrundung kann nicht gemustert, gespiegelt oder

als UDF verwendet werden.

[Wo zu finden]
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Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Konstruktionsfeature >>
Automatische Verrundung

3.2.3 Neue Stationare Einstellung fiir Formschrage beim

Extrudieren

Dem Befehl Extrudieren wurde die Option Stationdr hinzugefligt, mit der Sie die

Position der stationaren Flache fur die Formschrage festlegen kdnnen.

[Was Benutzer tun konnen]

v Verwenden Sie die Startflache, Profilebene und Endflache des Extrudierens als

stationare Flache fur die Formschrage.
v' Formschrage mit unterschiedlichen Winkeln auf beiden Seiten des Profils.
v Deckflachen auf beiden Seiten gleich halten.
[Hinweise]

« Wenn sich nur Start S und Ende E auf beiden Seiten des Profils befinden,
kénnen Profil-asymmetrisch, Profil-symmetrisch und Gleiche Kappe wie am

Anfang verwendet werden.

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Extrudieren
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3.2.4 wNeuer Modus Stationare Kette fiir Formschréage

Dem Befehl Formschrage wurde der Modus Stationédre Kette hinzugefugt. Dieser
Modus stellt sicher, dass eine Formschrage auf bestimmte Flachen angewendet

werden kann, sofern die Kurvenkette auf diesen Flachen liegt.

[Was Benutzer tun kénnen]
v' Flachen anhand einer Kurvenkette mit einer Formschrage versehen.

v Dadurch wird sichergestellt, dass eine durchgehende Kurvenkette stets auf der

Formschragenflache oder deren Erweiterungsflache verbleibt.
[Hinweise]
« Die Eingaben der stationdren Kette mussen mindestens GO-stetig sein.

« Die Kantenformschrage unterstutzt keine Kurveneingabe mehr. Dasselbe

Szenario wird nun Uber die Formschrage mit stationarer Kette umgesetzt.

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Formschréage
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3.2.5 Neu: Verrundung bei Flachenversatz neu berechnen

Dem Befehl Fldchenversatz wurde die Option Verrundung neu berechnen
hinzugefugt. Diese Funktion hilft dabei, angrenzende Verrundungen bei

Flachenversatzoperationen automatisch zu aktualisieren.

Verrundung neu berechnen Verrundung neu berechnen
deaktivieren aktivieren

[Hinweise]

* Verrundungsflachen werden nur neu berechnet, wenn sie angrenzen. Wenn
Verrundungsflachen als Versatzflachen ausgewahlt werden, werden sie nicht neu
berechnet, da sie als Versatzflachen und nicht als neu zu berechnende Flachen

behandelt werden.

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Flachenversatz

3.2.6 Verbesserung der Funktion Verschieben/Kopieren

Im Punkt-zu-Punkt-Modus des Befehls Verschieben/Kopieren wurde die Spalte
Versatzabstand hinzugefligt. Damit kdnnen Konstrukteure Objekte schnell in der

angegebenen Richtung an die Position des Versatzabstands verschieben oder kopieren.
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i Move 2
X |6 Flo
¥ Required
AAlz glaal dl -]
i Y i
Entity 1 picked ¥y &
From point -670,54,85.5 ¥ &~
To point -610,54,85.5 ¥ &~
¥ Offset Distance =
Direction 100 Yy M &
Distance 30 mm 2| & -
b Orientation

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Basisbearbeitung >>
Verschieben/Kopieren

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Freiform >> Basisbearbeitung >>
Verschieben/Kopieren

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Drahtmodell >> Basisbearbeitung >>
Verschieben/Kopieren

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Elektrode >> Basisbearbeitung >> Verschieben
Baugruppenumgebung >> Baugruppe >> Basisbearbeitung >> Verschieben
3.2.7 Ausrichten/Verschieben unterstiitzt die Auswahl von
Bezug/Achse/CSYS

Der Befehl Ausrichten/Verschieben unterstitzt in der neuen Version die Auswahl

von Bezugsebene, Achse, Koordinatensystem (CSYS) und Drahtmodellobjekt fur

Verschiebeoperationen.

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Basisbearbeitung >>
Ausrichten/Verschieben
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3.2.8 %wFeature mustern/spiegeln unterstiitzt weitere Features

In der neuen Version werden weitere Features fur Feature mustern und Feature

spiegeln unterstutzt. Dazu gehdren die folgenden Befehle: Boolesche Operationen

(Hinzufiigen/Entfernen/Schnittmenge), Flachenversatz, DE Flachen Offset, DE

Verschieben, Verbinden, Ecken fullen. Im Vergleich zu Geometrie mustern besteht

der grol3te Vorteil von Feature mustern/spiegeln darin, dass variable Muster méglich

sind. Dadurch konnen die Parameter von Instanzen geandert und regelmaliige

Anderungen an der Form des Musters bzw. der Spiegelung umgesetzt werden.

[Beispiel]

1) Wenn neu unterstutzte Features gespiegelt oder gemustert werden, mussen

auch ihre Basisfeatures in die aktuelle Spiegelung bzw. das aktuelle Muster

einbezogen werden. Nehmen Sie Features, die eine boolesche Operation

erfordern, als Beispiel: Ihre Ubergeordneten Features mussen ebenfalls zur

Spiegelung bzw. zum Muster hinzugeftgt werden.

[Wo zu finden]

@ Pattern Feature
viX B
¥ Required

L rS0% S

Base

Direction

Number

Spacing

[ Symmetry

1 Second direction

Full Flange
Extrude Tab3
Sketch3
CloseComnerl

F @ [

£
A

100 v H R |F

]

40 mm > &

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Basisbearbeitung >> Feature

mustern

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Basisbearbeitung >> Feature spiegeln
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3.2.9 Modus An Muster unterstutzt das Definieren der

ursprunglichen Instanz

Modus An Muster in Feature mustern bzw. Geometrie mustern unterstutzt in der
neuen Version das manuelle Festlegen der urspriinglichen Instanz. Die neu erstellte
Instanz im Muster kann entsprechend der Benutzereingabe der angegebenen Instanz

(dem referenzierten Muster) zugeordnet werden.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Legen Sie die ursprungliche Instanz fest, um die neu erstellte Musterinstanz

entsprechend der Benutzerabsicht am referenzierten Muster auszurichten.
[Hinweise]

« Das Muster kann fehlschlagen, wenn die urspringliche Instanz manuell

festgelegt wird und einige Instanzen nicht zugeordnet sind.
[Beispiel]

1) Wie in der folgenden Abbildung dargestellt, wird das Feature Extrudieren (B1)
vor dem Festlegen der urspriinglichen Instanz an der ersten Instanz

(zylindrische Extrusion A1) des referenzierten Musters (A1 bis A4) ausgerichtet.

2) Wenn Sie festlegen mochten, dass Instanz B1 an der zweiten Instanz (A2) des
referenzierten Musters ausgerichtet wird. Sie mussen eine neue urspringliche
Instanz auswahlen, indem Sie die zweite neu erstellte Instanz (B2) auswahlen,
die in der Mustervorschau als (1,0) angezeigt wird. Anschliel3end wird das

Musterergebnis besser an das referenzierte Muster angepasst.

Vorher Instanz (1,0) auswahlen Danach
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Vorher Instanz (1,0) auswahlen

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Basisbearbeitung >> Feature
mustern

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Form >> Basisbearbeitung >> Geometrie
mustern

3.3 Flachenkonstruktion

3.3.1 Neu: Flachen an Kanten bei Quertrimmen trimmen

Dem Befehl Quertrimmen wurde die Option Flachen an Kanten trimmen
hinzugeflgt. Diese Funktion unterstutzt Konstrukteure beim Abschneiden in
Kantennahe und beim Quertrimmen auf der Flache, wenn die Flache nicht vollstandig

bis zur Kante getrimmt werden kann.

Flachen an Kanten trimmen Flachen an Kanten trimmen
deaktivieren deaktivieren

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Freiform >> Quertrimmen
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3.3.2 Neu: Gewichtungssteuerung in U/V-Flache

Dem Befehl U/V-Flache wurde die Option Gewichtung hinzugeflgt. Mit dieser
Option kénnen Sie den Einflussgrad der Randkontinuitat anpassen und dadurch eine

optisch ansprechendere Flachenwirkung erzielen.

[Hinweise]
+ Die Gewichtung wird nur wirksam, wenn die Randkontinuitat G1 oder héher ist.

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Freiform >> U/V-Flache

3.3.3 Neu: Gleiche Flache beim Vernahen Zusammenfuhren

Dem Befehl Vernahen wurde die Option Gleiche Flache zusammenfiihren
hinzugefugt. Diese Option hilft dabei, Flachenunterbrechungen nach

Verndhoperationen effektiv zu reduzieren.

Gleiche Flache zusammenfiihren Gleiche Flache zusammenfiihren

deaktivieren deaktivieren
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. .
[Hinweise]

+ Eswerden nur koplanare Ebenen, konzentrische Zylinderflachen und andere

Flachen desselben Typs zusammengefuhrt.

[Wo zu finden]
Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Freiform >> Verndhen
3.3.4 Neu: Modus Profil beibehalten in Flache abwickeln

Dem Befehl Flache abwickeln wurde die Option Profil beibehalten hinzugeflgt. Sie

versucht, die Randqualitat der Kontur so weit wie méglich zu erhalten.

Profil beibehalten

Flache beibehalten

=2 -]
Position 0 mm & Posit 0mm &
Tengent 0deg / Tangent 0deg &
X

/

2
= Position  7e-05 mm &

2 | Pasition 0 mm & (-] Tangent 48e-03 deg

Pasition 0 mm Tangent 160921 deg 3 Position  Te-05 mm &

Tangent 0.98097 deg & \ Tangent 0.23274 \deg v
N

N

%
N\

[Hinweise]

* Bei gekrummten Flachen mit starker Krimmung ist die Flachenabweichung im

neuen Modus Profil beibehalten relativ grof3.

[Wo zu finden]

Bauteil-/Baugruppenumgebung >> Freiform >> Flache abwickeln
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3.4 Baugruppenkonstruktion

3.4.1 %Layoutbasierte Top-Down-Konstruktion

Im Stammlayout kdnnen Sie nun entsprechend lhrer Konstruktionsabsicht
beliebige externe Objekte frei als Referenz auswahlen. Dadurch wird ein breiteres

Spektrum an Anwendungsszenarien abgedeckt.
[Was Benutzer tun kénnen]

v' Beim Erstellen von Features wie Referenz, Geometrie kopieren oder Externes

Bauteil im Stammlayout-Modell kbnnen andere Bauteile ausgewahlt werden.

v' Beim Erstellen von Modellierungsfeatures wie Bezug, Skizze und Extrudieren

kann das Stammlayout-Modell direkt auf andere Bauteile referenzieren.
[Hinweise]

« Da es keine Einschrankungen bei der Referenzauswahl gibt, sollten Sie beim
Erstellen von Referenzen besonders sorgfaltig vorgehen, um unerwartete Ergebnisse

bei der Regenerierung zu vermeiden.

[Wo zu finden])

Baugruppenumgebung >> Neues Bauteil einfligen

3.4.2 Baugruppenmuster

Beim Baugruppenmuster wurden die Erzeugungsergebnisse optimiert, wenn als
Eingabe ein Komponentenordner verwendet wird. Nach dem Mustern verwalten auch

die internen Features die Komponenten in Form von Ordnern.
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v Z ZW3D_ASMO01

»e
s Hattem @ (F)Zw3D_205_tong_1
= Folder_1
v’ @l v &8 B
= - 206_dangban_
X & 2 & (FIZW3D_206_dangban_1
¥ Required & (FIZW3D_004_diankuai_1

- & (Fitanhuang_1
@. -j", l’%, @ % @@ g & (FIZw3D_303 K2_1
o i — @ (FIZW3D_303.K2_1

Folder_1 hd 23 Patternl

> B Folder_1_1

~ 5 Folder_1_2
B9 ZW3D_206_dangban_1
@ 7w3D_004_diankuai_1
- tanhuang_1

5

Base

<
]

[Wo zu finden]

Baugruppenumgebung >> Muster

3.4.3 Optimierung des Suchpfads fiir Komponenten

In der Baugruppenkonstruktion kdnnen Sie bei fehlenden Komponenten direkt mit
der rechten Maustaste darauf klicken, im Kontextmenut ,In Suchpfaden

Suchen” auswahlen und den Dateipfad hinzufigen, um sie wiederzufinden.

v &% F5-G-12-00
@ (FIF3-G-12-06

& (-)F5-G-12-01
@ (=)F5-G-12-02
B (-)F5-G-12-07
[ & F5-G-12-09
B (-)F5-G-12-05
B (-)F5-G-12-04
WEs_ "

ad

[ FS—I: € Open Part
heJ Open from Current Perspective
&% Change
42 Rename Part
Find in Search Paths

™ Configure Component
Unsuppress

21 Pack

& Erase

*  Entity Info
Customize menu

[Wo zu finden]
Baugruppenknoten
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3.5 Zeichnungsblatt

3.5.1 wOptimierung der Funktion Auto Zeichnung

Die Funktion Auto Zeichnung verfugt Uber ein vollstandig neues Ul-Design. Die
interaktive Benutzeroberflache und der Bedienablauf wurden umfassend optimiert,
wodurch die Funktion intuitiver und benutzerfreundlicher ist. Gleichzeitig wurden die
Bemaliungsergebnisse weiter verbessert, um den Anforderungen der Benutzer besser

gerecht zu werden.
[ Was Benutzer tun konnen]

v' Unterstutzt das Festlegen unterschiedlicher Vorlagen fur Bauteil- und

Baugruppenmodelle, die bei Auto Zeichnung automatisch zugeordnet werden.

v Unterstutzt verschiedene Bemallungstypen, darunter lineare Bemallungen,

Basislinienbemaliungen, fortlaufende BemalRungen und Koordinatenbemaliungen.

v Unterstutzt die schnelle Auto-Zeichnung fur Einzeldateien und Stapeldateien.
Fur die Stapelverarbeitung kénnen Dateien stapelweise uUber Ordner hinzugefugt

werden.

v' Bemallungsunterstitzung fur parametrische Fasen, Verrundungen und

kreisformige Lochmuster hinzugefugt.

v Erzeugt fur Drehkdrper automatisch eine durch die Achse verlaufende

Schnittansicht.

v Unterstutzt das Aufrufen von Schnittansichten aus der 3D-Umgebung, um

automatisch Schnittansichten in der Zeichnung zu erzeugen.

v' Bei Bauteilen, die nicht am Koordinatensystem ausgerichtet sind, wird die
automatische Ausrichtung von 3D-Modellen zur Erstellung von Standardansichten

unterstutzt.
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v' Unterstutzt die automatische Erstellung von Blechabwicklungen fur

abwickelbare Blechbauteile.

v' Unterstltzt Mehransichtsprojektionen und das automatische Entfernen

doppelter Bemal3ungen.
[Beispiele]

Kurze Einfuhrung in den Workflow der automatischen Zeichnungserstellung fur

Stapeldateien:

1) Wechseln Sie in die Bauteilumgebung, starten Sie die Funktion Auto Zeichnung

und fugen Sie die zu erstellenden Zeichnungsdateien hinzu.

%P Auto Drating
Input
Add files Add folder |
¥ Include sub folder Y
Name Date modified Trpe Size
I_;F.,‘E'DZBPRT 2025/12/1115:00 g‘n\funnf:; s12KB
® ED0300031... 2025127151548 200 Part 607 KB

Document
ZW3D Part

B8 T21F9930P... 2025/12/311:17 Bicumment

1,064 KB

2) Konfigurieren Sie die Zeichnungsvorlagen jeweils fur Bauteil- und

Baugruppendateien.

Options
Part Template AD_H(ANSI) Z3DRW

Assembly Template AD_H(ANSI).Z3DRW

3) Legen Sie den Ausgabeordner und den Modus fur die Zeichnungserstellung

fest.

Output

@ Export to origin folder *) Export to a new folder
9 Onefile for each

Sheet type
O Skip © Overrite

DERtg et Auto rename

39 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)

WWW.ZWSOFT.COM



ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

4) Konfigurieren Sie Bemalungselemente, Bemal3ungsstile, Sonderansichten und

Tabellen.
@ Preference (=
Current Default X
View
[T Section view [ 150 view

[T Flatten view for sheet metal

Dimension
Dirnension style Linear =
Include
[¥#] Basic dimension [] Overall dimension
[#] Hole location [¥] Hole callout
[ Fillet [¥] Chamfer
Center line

Assembly Setting
[ Balloon's view  © 150 view () Standard view
[C] BOM Table [C] Explode view

[Z] Multi-shape BOM Table

Save as Save Exit

5) Bestatigen Sie die Einstellungen, um die automatische Zeichnungserstellung
auszufuhren. Die ausgegebenen Zeichnungen enthalten Ansichten aus
mehreren Richtungen. Fur Drehkorper wird automatisch eine durch die Achse
verlaufende Schnittansicht erstellt, und alle Ansichten werden automatisch

bemalit.
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ROUGHRESS %%;/
E grFER 1X45°

R1018 | |

|
[
— \ZHH

El.U. \
| =
% o = L ]::L e | . S I——
- S Q ] | | | ' ! 1
[01]
Déﬁh 1 T \q #I_:L ! % :mej ! [
= ‘ ¥R2.99 4XR2.99 |
i& ] | AXRS : ] ! 1
‘ T | T | T T | | | 1
| i
J:d |
; 155 A-h
& 31
RB263 SR M
R8263 E6E3

TOLERANCES TR BATE TITLE aTr.
ANGLE £ BES TATE PART IPC
2026/3/00
WMLE M0t (G PATE 'ERMLA g RENEEC o

DECIMAL X ) TATE ok
CLASS
oF
ZW3D TEST®= il ®

Kurzer Uberblick tiber den schnellen Workflow der automatischen

Zeichnungserstellung fur Einzeldateien:

1) Klicken Sie in der Bauteilumgebung mit der rechten Maustaste auf einen leeren
Bereich, um die automatische Zeichnungserstellung fur das aktuelle Modell
direkt zu starten. Wahlen Sie eine Vorlage aus, um die Zeichnung schnell

fertigzustellen.

'@' Select a template... =
T = All k4
§. B<]
i Al B . A3_HANSI) -
¥ Set Rotation Center Ctrl+1 A4 H{ANSI)
G ' A4 V(ANS))
Blank Entities L4 L A_H{ANS])
Inzert Datum 13 A_V(ANSI)
0 Sketch B_H(ANSI)
& 3D Sketch C_H{ANSI)
Z Coenfig Table D_H(ANS])
M Curve List E_H(ANS])
P> Sub-Part AOCKIDING
A1_H(DIN)
o | ZW3D Manager... A2 H(DIN)
[l Vvariable Browser A3 H(DIN)
®% 2D Sheet Ad_H(DIN)
CAM Plan Ad V(DIN) o
Customize menu OK Cancel
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Ruft Schnitte aus der 3D-Umgebung auf, um automatisch Schnittansichten zu

erzeugen:
1) Erstellen Sie mehrere Schnittansichten in der 3D-Umgebung.

¥ B Section views
& sectionl

-[Jj sectiond
2) Wahlen Sie die Schnittansichten in den Einstellungen Auto Zeichnung aus.

Current Default -
View

[#] 150 view

| Section view
[] Flatten view for sheet metal

3) Fdhren Sie die automatische Zeichnungserstellung aus. Fur alle 3D-Schnitte

werden entsprechende Schnittansichten in der Zeichnung erstellt.

ROUGHMESS 32
Fise
e | 1X4S°
§ | |
= ow
1T N\ ®f L
Al T RN 4 I I L3 {
e oL -
pie: ) \ AKX " ,;‘
17 30 _J\ ‘ h
/ = \
44 ‘Ela
50 il
A : B L
-1y i
il il | |
o
[T} B-B

TOLERANCES:
ANGLE
WHOLE MO s01

DECIMAL 2
b

TATE

TATE
2026/4/21)
TATE

TILE ary,
PART IFC
MATERIAL SCALE
Alumin

PP

BATE

FART N0

ZW3D TEST

L

[Hinweise]

* Ansichtslayoutbereich, Platzierungsposition der Stucklistentabelle und weitere

Parameter kdnnen in der Zeichnungsvorlage konfiguriert werden.

+ Die Einstellungen far  Ansichtslayout, Projektionsrichtung und
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Zeichnungsmalstab im Attributemanager gelten nicht fur die Funktion Auto
Zeichnung. Das System ordnet feste Ansichtslayouts automatisch entsprechend
der Anzahl der Projektionen zu, wahlt Projektionsrichtungen intelligent anhand der
Modellmerkmale aus und berechnet den Zeichnungsmaldstab automatisch anhand

der Anzahl der Ansichten und des in der Vorlage definierten Ansichtsbereichs.

* Verrundungen und Fasen sind nur auf parametrische Modelle anwendbar. Die
Bemaliung nichtparametrischer Bohrungen wird erkannt und auf Grundlage des

integrierten Befehls zur Bohrungsbemal3ung erstellt.

+ Bemallungen werden nur fur Projektionen auf horizontale und vertikale
Ebenen unterstitzt. Die Erstellung von Winkelbemaliungen wird derzeit nicht

unterstutzt (auller bei Muster-Features).

 FOr die automatische Erstellung von Blechabwicklungen werden nur

abwickelbare Blechbauteile unterstutzt.

« Nur Rotationsbauteile und 3D-Modelle mit vordefinierten Schnittansichten

unterstutzen die automatische Erstellung von Schnittansichten.

« Die Erstellung einzelner Zeichnungen erfordert eine separat festgelegte Vorlage
und Ubernimmt nicht die Vorlage fur die Stapelzeichnung. Alle weiteren

Zeichnungseinstellungen bleiben mit den Stapeleinstellungen identisch.

[Wo zu finden]

Bauteil & Baugruppe >> Werkzeuge >> Einflugen >>Auto Zeichnung

3.5.2 Neues Dynamisches Pixel-Culling (2D)

Dynamisches Pixel-Culling (2D) wurde der Konfiguration hinzugefugt. Damit
kann der dynamische Culling-Pixelwert fur das Zeichnungsmodul separat festgelegt
werden. Durch die Konfiguration dieser Option kénnen Vorgange wie Schwenken und

Zoomen in komplexen Ansichten flussiger ausgefuhrt werden.
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Q! Configuration

W General
.‘ Part
& 0

M Color
5] Background
BT Files
£ caM
. User
35 POMm
o ECAD
J Routing
@ Motion
% Harness

«* Recover/Backup

Reset Default

Face quality

Tolerance type Pixel ki

Surface display tolerance (px) il

A

Edge pixel tolerance (px) 0.1

Standard render mode

Dynamic pixel culling(3D) 3 3 Full scene Anti-Alias [ Off .
Dynamic pixel culling(2D) 30 B | Line Anti-Alias Auto - |

Static pixel culling 1 E |

[Z] Enable assembly dynamic no-edge display when the display frame rate is lower than 30 G

Enable large assembly render mode, when the number of components reaches 5000 & ]
Inquire result tolerance 0.00001 o Scientific notation aE-b 13 :
Dynamic view sensitivity i i Scientific notation aEb i i

Pick aperture size Large * =
Window display

Layer on/off Ask users - Default view extent (mm) 200 =

Initial window size Maximization L Aspect ratio 10,76 =
Gravity .Upper-nght -

Curve quality

Wireframe tolerance

Auto refine curves

OK Cancel Apply

4]

[Wo zu finden]

Konfiguration >> Anzeige >> Renderleistung >> Dynamisches Pixel-Culling (2D)

3.5.3 Optimierung der Symbolbibliothek

Die Symbolbibliothek unterstttzt jetzt das Konfigurieren eines Standardpfads. In

Verbindung mit der Funktion Schriftfeld Einfigen konnen alle Blécke in mehreren

Dateien innerhalb dieses Pfads gleichzeitig verwaltet werden.
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¥ Configuration @ =
¥ General Default symbel file 3
P Symbol library &
Clipboard libra
& i &
Session journal E =
M Color
Export folder E\
"
W Batkarpand [E] Open reference file in read-only mode £ Open file using Windows dialog box
& Display Tolerance color configuration D: &
e~
& i Paper size definitions DEF_SHEET MM
BOM templat; &
£ User Sl
:
33 pOM
Load from
& ECAD
Name
o Routing Active folder =
& Motion Saved folder
-
T Harmess [E]  Active & its sub-folders
@ Recover/Backup B |Search Foldsis
[E]  Working folder L
[fr‘\g
[T Active folder's recursive directories
[F Components folders
[ Standard parts folder -

Reset Defautt oK Cancel Apply

[Wo zu finden]

Konfiguration >> Dateien >> Standard-Symboldatei

Konfiguration >> Dateien >> Symbolbibliothek

3.5.4 Optimierung der SchweiBnahtanzeige

Den Ansichtsattributen wurde die neue Option Verdeckte Linien von
SchweiBndhten entfernen hinzugeflgt, wodurch die Anzeige von Schweildnahten

praziser gesteuert werden kann.
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[Wo zu finden]

B View Attributes

Style <From Standard>

General Label Lines  Text  Section

® 0 X

@2 @ @ B

e e 1)
vl el s B
ID Remove hidden lines from welds I
Show scale
Scale type Use parent scale
@ X/Y 1
GX.X 1
[#] Show label
Label A
Angle 0"
All Off Toggle
Layer Layer0000
J = oK Cancel

L
i

ly!
A

i
=]

AllOn

Apply

Zeichnungsumgebung >> Ansichtsattribute >> Verdeckte Linien von

SchweiRndahten entfernen

3.5.5 Optimierung der Schnittansicht

Schnittansichten unterstitzen die Anzeige von Projektionsbezigen und kdnnen

die Anzeigeeigenschaften fur Projektionsbezlge automatisch von ihrer

Ubergeordneten Ansicht Gbernehmen.
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[Wo zu finden]

Zeichnungsumgebung >> Ansichtsattribute >> Projizierten Bezug anzeigen
3.5.6 Optimierung der Stucklistentabelle

Der Stucklistentabelle wurde der Modus Basierend auf dem Dokument
hinzugeflgt. Dieser unterstutzt die Auswahl einer 3D-Modelldatei, um direkt eine
Stucklistentabelle zu erstellen. In diesem Modus kann eine Stucklistentabelle direkt

ohne Ansichten erstellt werden.
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[Wo zu finden]

File/Part EMPTY B Based onthe |
Pt conf document -

= BOM
(v] x ()
¥ Required

(o]

=24

MName |

¥ Level Setting
@ Top-level only
() Parts only

) Indented
¥ Settings
= Display each component as an item

Display the different configurations of the
same part by merging

[¥] Derived parts as instances of source part
[7] Sync BOM table with part attributes
& Keep missing item

¥ Item Numbers

Starting D 1 .
Order Auto update |Ds after sort ~
¥ Template

[7] Template _. &

[C] Inherit 30 BOM
P Table format

[y

Zeichnungsumgebung >> Layout >> Tabelle >> Stuckliste

3.5.7 Optimierung der Radius-/Durchmesserbemaf3ung

Radius-/Durchmesserbemal3ungen kénnen direkt im Durchmesserstil ohne

Mal3hilfslinien erstellt werden.

v[x]

¥ Required

Text point

¥ Settings

Text
Maode

& Radial/Diametric

Text Dim Attributes

1

Value

) Radial

« @

@25.00

© Diameter
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[Wo zu finden]

Zeichnungsumgebung >> Bemal3ung >> Radius/Durchmesser >> Grol3e
Radiusbemal3ung >> Radius/Durchmesser

3.5.8 Optimierung der Elementassoziation

Grundelemente, die mit einer Ansicht verknupft sind, sowie alle daraus durch
Operationen wie Anordnen, Kopieren, Spiegeln, Skalieren und Drehen erzeugten

Grundobjekte werden vollstandig mit der Ansicht verknupft.

Ansicht vor dem Verschieben Ansicht vor dem Verschieben

[Wo zu finden]

Zeichnungsumgebung >> Ansicht

3.6 PMI

3.6.1 Optimierung von Text und Textballon

Die neue Version optimiert den Erstellungsknoten der PMI-Module Text und
Textballon im Manager. Die Anzeige wurde vom Historienbaum in bisheriger
HistorieVerwaltung in den PMI-Baum in AnsichtenVerwaltung verschoben. Dadurch
wird die Effizienz beim Neudefinieren von PMI-Text und PMI-Textballons deutlich

verbessert.
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ZW3D 2026 ZW3D WuKong 2027

> #selid?) 8 Default Showonly view
» B Wireframe(1) e Custom views
> E Expression(20) 8 Camera views
v & History M Section views
5 Default CSY5 v U PMI
g Shapel A Text(3)
&g Shape2 %, Measure
A Textl 9 Textures
- MQDEL STOP HERE ----- 5% Tolerance Color

3 : This surface requires
This surface requires i Al
precision machining.

precision machining.

[Wo zu finden]

PMI >> Text >> Text

PMI >> Text >> Textballon

3.6.2 Optimierung des Anderungsverhaltens fir PMI

Die neue Version optimiert das Anderungsverhalten fir lineare PMI-
BemafBungen, Symmetrie, Winkel, Radius-/Durchmesserbemal3ungen, Fasen,
Bogenldngen, Koordinaten, Notizen, Bezugs-Features, Bezugsziele,
Toleranzrahmen usw. Sie kdnnen auf diese Objekte doppelklicken, um PMI-Elemente

zu andern und zu bearbeiten, was die Effizienz deutlich verbessert.

[Wo zu finden]

ZW3D-Zeichenbereich >> Doppelklick auf PMI-Objekte

50 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM




ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

4 Branchenanwendungen

4.1 Blechkonstruktion

4.1.1 Optimierung der Lochung

Beim Lochvorgang bietet die neue Version beim Anwenden der Positionierung
uber Abhangigkeiten auf das externe Stanzmodell eine Vorschaufunktion in einem
kleinen Fenster und ermaoglicht Benutzern die Auswahl von Elementen fur

Abhangigkeiten. Dadurch wird der Bedienkomfort deutlich verbessert.

<j Punch

v X B LiH

¥ Required

Base F4 =

PunchP }\Desktop\ZW\ Sk Z3PRT | &

sk Z3PRT |

k4 B OR
Location type Constraint ™ % Eél P> T &~ @~
Location 0,00 ¥y & : - - =
Preview the component and pick entities in
s
2nd entity EI &
®I0[0]/| L&
Flip direction

List ¥ & &

Open O ¥ D i

Related with source
P Fillet
P Settings

[Wo zu finden]

Blech >> Form >> Lochen

4.1.2 wNeue Blech-Verrundung

Die neue Version enthalt eine blechspezifische Verrundungsfunktion, die

Abwickel- und Ruckfaltungsoperationen mit Verrundungen unterstutzt.
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[Wo zu finden]

Blech >> Basisbearbeitung >> Verrundung

4.1.3 Flanke zu Spline-Kante Hinzufligen

Die Features Flanke und Vollsténdige Flanke wurden verbessert. Sie kdnnen nun
Laschen zu Spline-Kanten hinzufuigen und die hinzugeflgten Laschen abwickeln oder

zurUckfalten

[Wo zu finden]
Blech >> Flanke >> Flanke/Vollstiandige Flanke
4.1.4 wNeu Flanke Zusammenfiihren

Das Feature ,,Flanke Zusammenfiihren” wurde hinzugeftgt, um zwei oder mehr

getrennte tangentiale Laschen oder Biegungen zu verbinden.
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Vor dem Zusammenfuhren Nach dem Zusammenfiuhren

[Wo zu finden]

Blech >> Bearbeiten >> Flanke Zusammenfihren

4.1.5 % Neuer Verbindungsflansch

Die Funktion ,Verbindungsflansch” wurde hinzugefugt, um getrennte Laschen zu
verbinden und an den Verbindungspunkten Biegungen und Freistiche hinzuzuftgen.
Sie kdnnen Flansche verbinden, die sich direkt oder nach einer Verlangerung

schneiden, wodurch die Blechkonstruktion flexibler wird.

L Joint Flange 53
V] x[E] 0o
¥ Rﬂ_]uired |
Flange 1 Fa Iz = .
Flange 2 |F8 Iz e

e —

Method .No!mai to extended édga ki |

¥ Bend Radius
Radius 6 mm : & v [
¥ Trim Flange

Trim position .T(:.t bend line k2 |
Trim the whole flange
¥ K-factor Definition )

[¥] Global setting

AN

e [Custom

K-factar 041

¥ Relief

Relief for insufficient length

Define each side separately

Relief | None -

[Was Benutzer tun konnen]

Wenn sich Flansche nicht direkt schneiden, kénnen sie verlangert werden, bis sie
aufeinandertreffen. Dafur stehen zwei Verlangerungsmethoden zur Verfugung:

~Normal zur verlangerten Kante” und ,,Entlang der Begrenzungskante”.
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Normal zur verléangerten Kante Entlang der Begrenzungskante

£ Joint Flange =2 £ Joint Flange =
vx| = oL [v]x & o
v Requiced v Required

Flange 1 F30 I~ e Flange 1 Fi9 Nz e
Flange2 Fi9 lz e Flange2 Fi9 Iz &
Extend edges 2 picked v & Extend edges 2 picked ¥ &

Method Nomal to extended edge  ~ Method ‘Along boundary edge -

¥ Bend Radius. ¥ Bend Radius.

Radius s mml @~
v Trim Flange

Tim position  To intersection

Tim the whole flange

Radius 5 mm @
¥ Trim Flange:

Tim position | To intersection

[ Tiim the whole flange

» K-factor Definition » K-factor Definition

> Relief > Refief

v Unterstltzt das Trimmen nicht schneidender Flanschabschnitte mit zwei

Methoden: ,Bis zur Schnittlinie” und ,Bis zur Biegelinie”.

Bis zur Schnittlinie Bis zur Biegelinie

,Gesamten Flansch trimmen” deakti , Gesamten Flansch trimmen” akti
vieren vieren

[Wo zu finden]

Blech >> Bearbeiten >> Verbindungsflansch

4.2 ECAD

4.2.1 Optimierung der ECAD-Konfiguration

Wenn in der neuen Version im Bereich Konfiguration >> ECAD die Parameter fur
das Standard-ECAD-Koordinatensystem festgelegt werden, werden diese Parameter
in den ECAD-Exportoptionen sowohl auf das Bezugs-CSYS als auch auf das

Komponentenkoordinatensystem angewendet. Dies erhoht den Bedienkomfort beim
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EMN-/EMP-Export und verringert die Wahrscheinlichkeit von Fehlern bei der

Koordinateneinstellung.

Reset

‘ u
»

Default ECAD assembly template
Default ECAD part template

Default ECAD coordinate system  C5_ECAD

i
i

Component naming canvention  ecad_name

Mapping file

Samie name mapping priority  First occurrence. -
B 6osd color

]

Component color

Component library

e A

¥ ECAD Export Options

ECAD | Filter

¥ Export to
Board file C:\Users\Leo\Deskiop\sh i\ Assembly001.emn
Library file C:\Users\Lec\Desktop\sh i\ Assembly001.emp

¥ Generation

¥ Component export setting

Export | Component  Reference designator  Coordinate system
1| Yes = | Part002 C5_ECAD -

[Wo zu finden]

Konfiguration >> ECAD >> Basis

4.2.2 Optimierung des Exports von EMN-/EMP-Dateien

Die neue Version hat die Funktion zum Export von EMN-/EMP-Dateien optimiert

und unterstutzt den Export mehrerer nicht verbundener Leiterplatten oder von

Leiterplatten mit Schleifenbereichen.

[Beispiel]

1) Unterstutzung fur den Export mehrerer Leiterplatten.

55

-HEADER

BORRD FILE 3.0 "S°3E3p 57 2027 Fe#EMR Beta3 =64 "

"Part001™ MM
.END HEADER

.BORRD OUTLINE ECAD

1.000000

0 201.425773 128
0 323.192291 128
0 323.192291 257
0 201.429773 257
0 201.429773 128

[Epy=y=y=

1301110
-730111 0.
-428779% 0
-429779 0
-730111 0.
160.714278 128.730111
160.714278 205.9458921
0.000000 205.949921 0.000000
0.000000 128.730111 0.000000

-0oooon
000000
.000000
.000000
000000
Juuuuy

0.000000
0.000000

0.000000 0.000000 0.000000
P 160.714279 0.000000 0.000000
P 160.714279 94.581284 0.000000
2 0.000000 54.581284 0.000000
£ 0.000000 0.000000 0.000000

2259773
-192291
|3 323.192291
|3 201.429773
3 201.429773

0. 000000 0000000
0.000000 0.000000
94.581284 0.000000
94.581284 0.000000
0.000000 0.000000

-END_BORRD_OUTLINE

ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM



ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

2) Unterstutzung fur den Export von Schleifenbereichen.

.HEADER

BOARD_FILE 3.0 "Hi#I3D 1575 2027 S:#hR Beta3 x64 ™

"Part001" MM

.END HEADER

.BOARD OUTLINE ECAD

1.000000

0 0.000000 0.000000 0.000000

0 160.714279 0.000000 0.000000

0 160.714279 94.581284 0.000000

0 0.000000 94.581284 0.000000
z 0 0.000000 0.000000 0.000000

END_BOARD ()
.ROUTE_OUTLINE MCAD
TOP

0 17.17979¢ 81.527092 0.000000

0 35.89%014 81.527092 0.000000
0 35.899014 46.551727 0.000000
0 17.179796 46.551727 0.000000
0 17.179796 81.527092 0.000000
.END_ROUTE_OUTLINE
+ROUTE_OUTLINE MCAD

TOP

0 14.000949 84.254379 0.000000
0 64.255348 84.254379 0.000000
0 64.255348 44.692402 0.000000
0 14.000949 44.692402 0.000000
0 14.000949 84.254379 0.000000
.END ROUTE OQUTLINE

#END MULTIPLE LOOP REGION

[Wo zu finden]

Konfiguration >> ECAD >> Basis
4.2.3 Optimierung des Imports von EMN-/EMP-Dateien

Beim Importieren von EMN-/EMP-Dateien kdnnen Sie unerwunschte Bohrungen
mit mehreren Methoden herausfiltern, um die Importeffizienz zu verbessern. Diese
Methoden umfassen Ist gréRer als, Ist groRBer als oder gleich, zwischen, kleiner als,

Ist kleiner als oder gleich und Ist gleich.

¥ ECAD Import Options o = ¥ ECAD Import Options o =
ECAD Filter ECAD Filter
¥ Exclude geometry ¥ Exclude geometry

[ Only import board

[¥] Priority import components in library
[ Instead board thickness

[¥] Show import leg

¥ Hole Filter Rules

[ Only import board
[¥] Priority import components in library
[ Instead board thickness

[¥] Show import leg

¥ Hole Filter Rules

Hole Diameter | Is between =0 Hole Diameter | Is between =10 and 2 < Add
Hiole Diameter = between 100000000000 and 2.0000600000 Is equal orgreaterth i
Is between Submit Edit
Is less than al
Is equal or less than izl
Is equal to
4] Tl 4] Tl ] »
Default Default oK Cancel

[Wo zu finden)

ECAD >> Datenaustausch|>> Importieren
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4.2.4 Unterstutzung fur das Feature Region mustern

Beim Erstellen mehrerer Regionen mit derselben Form und demselben Typ
kdnnen Sie Muster-Features verwenden, um diese schnell zu erzeugen und so die

Konstruktionseffizienz deutlich zu verbessern.

[Wo zu finden])

ECAD >> Feature mustern

57 ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM



ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

5 CAM

5.1 2x Frasen

5.1.1 Profilschnitt erweitert die Optionen fiur die Schnittrichtung

Die Schnittrichtungsoption des 2-Achsen-Profilschnitts wurde um die Optionen
Entlang Profil und Gegen Profil erweitert. Damit kann das Werkzeug entweder in

Richtung des Profil-Features oder in Gegenrichtung schneiden.
[Was Benutzer tun kénnen]

v' Steuern Sie die Vorschubrichtung des Werkzeugs, indem Sie Entlang Profil

oder Gegen Profil einstellen.

Auf ,Entlang Profil” Einstellen Auf ,Gegen Profil” Einstellen

o

[Hinweise]

» Gleichlauf-/Gegenlauffrasen wird bei Verwendung von Entlang Profil und

Gegen Profil nicht berucksichtigt.

« Nur der 2-Achsen-Profilschnitt unterstitzt die beiden Schnittrichtungen

Entlang Profil und Gegen Profil.

[Wo zu finden]

CAM-Plan>>2xFrasen >> Profil >> WzPfad Einstellungen >> Schneidrichtung
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5.1.2 Eckenrundung Erhalt Funktionen zum Verlangern und

Verkiirzen von Werkzeugpfaden

Die 2-Achsen-Operation ,Eckenrundung” unterstutzt das unabhangige Verlangern
oder Verkurzen beider Enden des Werkzeugpfads und stellt so eine vollstandige
Bauteilbearbeitung sicher bzw. vermeidet kritische Flachen. Die konkreten
Parameteranpassungen sollten entsprechend den tatsachlichen

Bearbeitungsanforderungen vorgenommen werden.
[Was Benutzer tun kénnen]

v' Es unterstutzt die Eingabe absoluter Werte oder prozentualer Werte des
Werkzeugdurchmessers, um die Strecke zum Verlangern oder Verkurzen des

Werkzeugpfads zu steuern.
[Hinweise]

« Das Verlangern und Verkurzen basiert auf den Start- und Endpositionen des
ausgewahlten Features, nicht auf den Anfahr- und Ruckzugspositionen des

Werkzeugpfads.

Richtung des Verrundungs-
Features

Frasbewegungsrichtung

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> 2x Frasen >> Eckenrundung >> Begrenzung >> Start- und Endpunkt
des Profils
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5.23X HSM

5.2.1 %wOperation 3x-Fasenentgraten Hinzufiigen

Die Operation 3x-Fasenentgraten verwendet eine feste Werkzeugachse zum
Entgraten von Kanten und kann gekrimmte, gefaste und gerade Kanten bearbeiten.

Dadurch eignet sie sich ideal zum Entgraten komplexer Bauteile.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Zu bearbeitende Kanten konnen automatisch an Volumenkorpern erkannt oder

manuell ausgewahlt werden.

v' Werkzeugpfade filtern.

v Unterstutzt zwei Entgratungsmodi: breitenbasiert und tiefenbasiert.
[Hinweise]

« Unterstutzt nur Kugelfraser, Fasenfraser, Lollipop-Fraser und

Schwalbenschwanzfraser.
« Empfohlen fur Kanten ohne modellierte Fase oder Verrundung.
[Beispiel]

ZW3D WuKong 2027

]
1

[Wo zu finden)
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CAM-Plan >> 3x HSM >> 3x-Fasenentgraten
5.2.2 Operation 3D-Offset Unterstutzt das Festlegen des

Startpunkts des Werkzeugpfads

Ermoglicht das Festlegen der Startposition der Frasbahn und das Eintauchen an
einer geeigneten Position, wodurch ein Werkzeugeingriff in kritischen Bereichen des

Werkzeugpfads effektiv vermieden wird.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Der Prozess verwendet den angegebenen Eintauchpunkt automatisch als

Referenz, um einen geeigneten Startpunkt fur den Werkzeugpfad zu erzeugen.
[Hinweise]

» Der tatsachliche Startpunkt des Werkzeugpfads der Operation orientiert sich

lediglich am angegebenen Punkt.

[Beispiel]

Startpunkte: Deaktiviert Startpunkte: Aktiviert

[Wo zu finden]
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CAM-Plan >> 3x HSM >> 3D-Offset >> WzPfad Einstellungen >> WzPfad
Kontrolle >> StartPunkte

5.2.3 wOperation ,,Z-Konstante” Unterstiitzt Optimierte

Bahnabstande und Eckenglattung

1. Die optimierte Bahnabstandsfunktion der Operation ,Z-Konstante” erzeugt

gleichmaligere Bahnabstande auf Flachen und erzielt dadurch bessere

Bearbeitungsergebnisse.

2. Die Eckenglattungsfunktion der Operation ,Z-Konstante” erzeugt glatte
Werkzeugpfade an Innenecken, ermdoglicht einen weicheren

Werkzeugubergang an Ecken und liefert bessere Bearbeitungsergebnisse.

[Hinweise]

» Die optimierte Bahnabstandsfunktion kann keine Werkzeugpfade auf Ebenen

erzeugen, die senkrecht zur Werkzeugachse stehen;

[Beispiel]
Optimierter Bahnabstand: Optimierter Bahnabstand:
Deaktiviert Aktiviert
Eckenkontrolle: . .
Deaktiviert Eckenkontrolle: Aktiviert
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[Wo zu finden]

CAM-Plan >> 3x HSM >> Z-Konstante >> Bearbeitungsstrategie >> Frasschichten >>
Layer >> Schnittebenen

CAM-Plan >> 3x HSM >> Z-Konstante >> Bearbeitungsstrategie >> WzPfad
Einstellungen >> Eckenkontrolle

5.2.4 Optimierung der Layer-Funktion fir Z-Konstante

Die Layer-Funktion fur Z-Konstante wurde optimiert und unterstutzt nun die
direkte Bearbeitung von Layertiefe und Tiefenzustellung in der Layerliste fur eine

komfortablere Bedienung.
[Was Benutzer tun konnen]

v Die direkte Bearbeitung von Layertiefe und Tiefenzustellung in der Layerliste

wird unterstitzt.
[Hinweise)

+ Um einen neuen Layer zu erstellen, mussen Sie zunachst auf ,,Neu” klicken und
anschlieBend die Layertiefe und Tiefenzustellung bearbeiten, um den neuen Layer

fertigzustellen.

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> 3x HSM >> Z-Konstante >> Bearbeitungsstrategie >> Schichten

schneiden >> Schichtdefinition
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5.2.5 Operation Bereichsfrasen Unterstutzt die Optimierte
Bahnabstandsfunktion
Die optimierte Bahnabstandsfunktion der Operation ,Bereichsfrasen” kann auf

gekrummten Flachen gleichmaRigere Bahnabstande erzeugen und dadurch bessere

Bearbeitungsergebnisse erzielen.

Optimierter Bahnabstand: Deaktiviert Optimierter Bahnabstand: Aktiviert

[ Was Benutzer tun konnen)

v' Die optimierte Bahnabstandsfunktion kann gleichmaRigere Bahnabstande

erzeugen.
[Hinweise)

» Die optimierte Bahnabstandsfunktion kann nur fur flache Bereiche eingestellt

werden.
[Beispiel]
Optimierter Bahnabstand: Optimierter Bahnabstand:
Deaktiviert Aktiviert
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[Wo zu finden]

CAM-Plan >> 3x HSM >> Bereichsfrasen >> Bearbeitungsstrategie >>
Bereichskontrolle >> Flache Regionen >> Zustelltyp

5.2.6 wZ-Ebenenbearbeitung Unterstiitzt Werkzeugkorrektur

Die Werkzeugkorrektur wurde neu zur Z-Ebenenbearbeitung hinzugefugt.
Dadurch kédnnen Benutzer die Fraserkorrekturparameter der Werkzeugmaschine
anpassen, um eine prazise Bauteilbearbeitung zu erreichen, wenn es in der
tatsachlichen Produktion aufgrund von Werkzeugverschleifld zu unzureichender
Bearbeitung kommt. Dies gewahrleistet MalRgenauigkeit, macht wiederholte

Anpassungen des NC-Programms uberflussig und verbessert die Produktionseffizienz.
[Was Benutzer tun kénnen]

v' Steuern Sie Uber die Funktion Werkzeugkorrektur, ob NC-Code mit
Informationen zur Aktivierung und Deaktivierung der Werkzeugkorrektur

ausgegeben werden soll.
[Hinweise]

*  Wenn die Funktion Werkzeugkorrektur aktiviert ist, ist nur horizontales
Anfahren/Ruckziehen im Bogen zuldssig. Zusatzlich muss vor dem Bogen-Anfahrweg
und nach dem Bogen-Ruckzugsweg ein linearer Verlangerungs-Werkzeugpfad

festgelegt werden, um die Fraserkorrektur zu aktivieren bzw. zu deaktivieren.

65 ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM




ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

« Wenn die Funktion Werkzeugkorrektur aktiviert ist und fur die Schnittrichtung
ZigZag ausgewahlt wurde, muss in den Verbindungseinstellungen Anfahren/Ruckzug

zu kurzen Verbindungen hinzufligen auf Ja gesetzt werden.

[Beispiell

Werkzeugkorrektur = Keine

Werkzeugkorrektur = Versatz

%

OZlevel 1

N1 G920 G17 G49 GO0

N2 TO Mg

M3 51000 MO3

N4 G051 Q1.

M5 GOS0 GO0 X-17.3 ¥-51.106
N6 G43 Z100. HD MO3

N7 £39.463

N8 GO1 Z37.464 F150.

NG ¥-12.174 ¥-50.997 F250.
MN10 G17 G03 X-9.307 Y-48, 1-127 J2.997
N11 GOT ¥-2.99

MN12 X-9.305 ¥-2.95

N13 X-0.333Y-2.938

MN14 X-44,

MN15 X-44.127 ¥-2.941

MN16 GO3 X-46.997 ¥-5.81 1127 J-2.997
N17 GOT X-47.106 ¥-10.937
MN18 GOD Z100.

N19 G05.1 QD

MN20 G971 528 Z0 MO5

M21 G917 G28 X0 Y0 M09
MN22 M30

%

%
OZlevel 2

N1 G390 G17 G489 GOD

N2 TO MOE

M3 51000 MO3

N4 G05.1 O1.

N5 G30 G00 X-17.3 ¥-51.106

N& G43 Z100. HO M03

N7 739.463

NE G071 Z37.464 F150.

MG G4 X-12.174 ¥-50.997 F250. DO_|
MN10 G17 GO3 X-9.307 ¥-48. 1-.127 J2.997
MN11 601 ¥-2.99

MN12 X-9.305 ¥-2.95

MN13 ¥-9.338 ¥-2.938

MN14 X-44,

MN15 X-44,127 ¥-2.941

MN16 GO3 X-46.997 ¥-5.81 1.127 J-2.997
IM17 G40 GO1 X-47.106 ¥-10.937 |
MN18 GO0 Z100.

MN19 G05.1 Q0

MN20 G917 G28 Z0 MO5

MN21 G91 G28 X0 Y0 MOS

MN22 B30

%

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> 3x HSM >> Z Konstant >> WzPfad Einstellungen >>
Werkzeugkorrektur
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5.2.7 Intelligentes An- und Wegfahren

Fur verschiedene Bearbeitungsfeatures kann die intelligente Funktion An- und
Wegfahren geschlossene und offene Bereiche automatisch erkennen, geeignete

Methoden auswahlen und so sowohl Effizienz als auch Sicherheit gewahrleisten.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Passt An- und Wegfahren automatisch basierend auf Features an;

v Verhindert das Zusammendrucken des Werkzeugzentrums;

v' Ermoglicht das Festlegen von Mustern fur das erste Anfahren und das letzte

Wegfahren;
[Hinweise]
* Unterstutzt nur die Operation 2D-Versatzschruppen.

[Beispiell

ZW3D WuKong 2027: Intelligentes An- und Wegfahren

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> 3x HSM >> 2D-Versatz >> Verknuipfen und Mitfiihren
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5.3 Drehen

5.3.1 Optimierung des Werkzeugpfads fur Schlichtdrehen

Optimierung des Werkzeugpfads fur das Schlichtdrehen: Beim Prazisionsdrehen
fahrt das Werkzeug gemal3 der Anfahrbewegungsart direkt vom Startpunkt zum
Anfahrpunkt. Dadurch werden Leerbewegungen minimiert und die

Bearbeitungseffizienz verbessert.
[Was Benutzer tun konnen]

v' Das Werkzeug bewegt sich gemall der Anfahrbewegungsart direkt vom

Startpunkt zum Anfahrstartpunkt.

W

[Hinweise]

« Diese Optimierung gilt nur fur die Anfahrbewegung beim Schlichtdrehen.
[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Drehen >> Schlichtdrehen

5.4 Bohren

5.4.1 Neuen Werkzeugpfadtyp im Bohrmodul Hinzufligen

Die Bohr-Operationen wurden um die Werkzeugpfadtypen Anfahren, Eintauchen,

Abfahren, Transfer und Verfahrbewegung erweitert.

ZW3D WuKong 2027 (Neue Version)
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P [LseHs 1] kA
9 Type: Drill ¥ Filters
v i Primary
1. Frame cut _——
S Features Approach | E—
. _ 1
i Tool and SpeedFeed Pinge
& Depth and Thick
@ Path Setting Bl
48 Avis and Link Departure =
e
= Dizpiay Transfer
Traversal |
Reset Calculate OK Cancel
¥ % s
v L4 % L

ZW3D 2026 (Alte Version)

P (L5 1] i
9 Type: Drill ¥ Options
v i Primary
K Frame Style Feed
© Features Width — -
Iiﬂ Tool and SpeedFeed
& Depth and Thick Display Mode User Color
@ Path Setting v Filtéis
h Axis and Link =
= Display @ cut |
[¥] Retract | |
¥ Traversal ‘ |
Reset Calculate OK Cancel
[ - [
¢ 4 tn & ¥ & &

[Was Benutzer tun konnen]

v Legen Sie die Anzeigefarbe flUr jeden Werkzeugpfadtyp fest, um die

Werkzeugpfadtypen visuell besser unterscheiden zu kdnnen.
v Legen Sie fur jeden Werkzeugpfadtyp unterschiedliche Vorschube fest.
[Hinweise]

« Die Werkzeugpfadtypen Anfahren, Abfahren und Transfer werden nur in der

Bohr-Operation unterschieden.

[Beispiell
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1) Beim Hinzuftigen der Bohr-Operation wird der Werkzeugpfad in verschiedene
Typen unterteilt, darunter Schnitt, Anfahren, Eintauchen, Ruckzug, Abfahren,
Transfer und Verfahrbewegung. Benutzer kdnnen die Anzeigefarben der
verschiedenen Werkzeugpfade auf der Anzeigeparameterseite der Bohr-

Operation anpassen.

@ ULk 1] ¥
9 Type: Drill §
L ¥ Filters
v g4 Primary
80 Tool and SpeedFeed i |
& Depth and Thick .
> @ Path Setting Retract [7‘
Transf [ J
e e

Reset Calculate oK Cancel

¢ L W & W H &

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Bohren >> Bohr-Operation >> Anzeige

5.4.2 Die Bohr-Operation Unterstutzt Einzelschrittausgabe

In der Bohr-Operation wurde die Funktion ,Ausgabemodus” hinzugefugt. Benutzer
kénnen die Ausgabeform des Bohr-Werkzeugpfads steuern und wahlen, ob die

Ausgabe im Bohrzyklusmodus oder im GO1-Befehlsmodus erfolgen soll.

Ausgabemodus in der Bohr-Operation auf Kreisausgabe einstellen
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¥ Drill 1_cycle mode o = ¥ E\whatsnew\Drill 1_cycle mode.nc
9 Type: Ol ¥ Cutting Control %
v
.‘Z‘Fma'y _ _ P N170 M06
ame: Region Sequencing b N2 $1000 M03
© Features N3 M08
] Tool and SpeedFeed Countersink Add 0 N4 GO0 GOO X.016 Y-37.618
@ Depth and Thick Return Type "R Level (G99) - NS5 100.0
> [ Path Setting S = N6 G17 G99 G81 X.016 Y-37.618 Z13.5 R18. F250.0
48 Axis and Link I Astance N7 X37.618 Y.016
= Display Dwell Time 0 N8 X-.016 Y37.618
l Output Mode Cycle Output - N9 X-37.618 ¥-016
N10 G80
¥ Point Setting N1 GO0 Z100.0
N12 Mo5
Check Table/Clamp Yes - N13 M09
N14 M30

Tool Home Start %

Tool Home End

Reset Calculate OK Cancel

v E n % i» =] L2 Filenumber 1 3 /0  Edit ZW3DEdit | Eureka Dismiss

Ausgabemodus in der Bohr-Operation auf Einzelausgabe einstellen

¥ Drill 2_single_mode 53 Y@ E\whatsnew\Drill 2_single_mode.nc
9 Type: Dril ¥ Cutting Control o
; %
v i Primary
{7 Frame . ) ‘e’ N1 T0 M06
Region Sequencing V.- N2 51000 M03
© Features coe Rk
§§] Tool and SpeedFeed Countersink Add 0 N4 G90 GOO X.016 Y-37.618
& Depth and Thick Return Type “R" Level (G99) - N5 21000
> | @ Path Setting ot A N6 GO1 Z18.0 F250.0
@8 Axis and Link N7 Z135
= Display Dwell Time 0 N8 Z18.0 F750.0
[ output Mode Single Output - N9 X37.618 Y016 F250.0
N10713.5
¥ Point Setting N11Z18.0 F750.0
N12 X-.016 Y37.618 F250.0
Check Table/Clamp Yes - N13 7135
N14 718.0 F750.0
Jool Home Start N15 X-37.618 Y-016 F2500
Tool Home End NIGZ135
N17 Z18.0 F750.0
N18 7100.0 F250.0
N19 M05
N20 M09
N21 M30
%
Reset Calculate oK Cancel
@ I i “n % ) a & Fllenumber 1 2 /0 Edit ZW3D Edit Eureka Dismiss

[Was Benutzer tun kénnen]

v" NC-Code im Bohrzyklusmodus ausgeben.

v" NC-Code im GO1-Befehlsmodus ausgeben.
[Hinweise]

+ Die Gewindebohr-Operation unterstttzt diese Funktion nicht.
[Beispiel]

1) Erstellen Sie eine Bohr-Operation. Stellen Sie auf der Seite ,WzPfad
Einstellungen” des Operationsdialogs den Ausgabemodus auf ,Kreisausgabe”.
Generieren Sie anschlieBend den Werkzeugpfad und geben Sie die NC-Datei

aus. Der Bohr-Werkzeugpfad gibt den NC-Code in Form eines Bohrzyklus aus.
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¥ Drill 1_cyce_mode

9 Type: Diill
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12 Frame
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0] Tool and SpeedFeed
& Depth and Thick
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4B Axis and Link
= Display
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L

<

®

¥ Cutting Control

o
Region Sequencing ..
Countersink Add 0
Return Type "R Level (699) -
Return Distance 3
Dwell Time 0

l Output Mode Cycle Output -
¥ Point Setting
Check Table/Clamp ~ Yes -
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N1 T0 M06

N2 51000 M03

N3 M08

N4 G90 GO0 X.016 Y-37.618
NS 7100.0

N6 G17 G99 G81 X.016 Y-37.618 Z13.5 R18. F250.0
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N12 M05

N13 M09

N14 M30

%

Filenumber 1 < /0 Edit

ZW3D Edit Eureka
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2) Erstellen Sie eine Bohr-Operation. Stellen Sie auf der Seite WzPfad

Einstellungen des Operationsdialogs den Ausgabemodus auf ,Einzelausgabe”.
Generieren Sie anschlieBend den Werkzeugpfad und geben Sie die NC-Datei

aus. Der Bohr-Werkzeugpfad gibt den NC-Code in Form eines GO1-Befehls aus.

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Bohren >> Bohr-Operation >> WzPfad Einstellungen >>

Ausgabemodus
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5.5 Plattform- Funktionen

5.5.1 wNeue Funktion zur Automatischen

Elektrodenprogrammierung

Die Funktion zur Automatischen Elektrodenprogrammierung ist fur die effiziente
Programmierung der Formelektrodenbearbeitung vorgesehen. Sie integriert funf
Kernfunktionen: Elektrodenbearbeitungsprogrammierung, Elektroden-
Stapelprogrammierung, Elektrodenkonfiguration, Prozessparameterbibliothek und
Vorlagenspeicherung. Damit wird der gesamte Elektrodenprogrammierungsprozess
abgedeckt. Sie automatisiert den gesamten Workflow von der Feature-Erkennung und
Parameterkonfiguration bis zur Ausgabe von NC-Code und Programmblatt. Zudem
unterstutzt sie die Wiederverwendung von Vorlagen und die parametrische Verwaltung,

um die Anforderungen einer standardisierten Elektrodenbearbeitung zu erfullen.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Die Funktion Elektrodenprogramm ermdglicht die automatische
Programmierung einer einzelnen Elektrode mit einem Klick und unterstatzt intelligente
Feature-Erkennung, automatische Rohteilerstellung, Vorlagenaufruf,

Parameterspeicher sowie NC-/Programmblatt-Ausgabe;

v Die Funktion Automatisches Elektroden-Batch-Programm ermdglicht die
Stapelprogrammierung mehrerer Elektroden mit einem Klick und unterstutzt
benutzerdefinierte Bauteilparameter sowie das automatische Speichern und Schlie3en

von Dateien nach der Programmierung;

v Die Funktion Elektrodenkonfiguration konfiguriert Verknupfungen fur die
automatische Programmierung vor, einschlie3lich benutzerdefinierter Postprozessor-
Maschinen, Rohteilabmessungen, anfanglicher Programmierparameter und

Gravurspezifikationen;
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v Die Prozessparameterbibliothek konfiguriert Werkzeuge und

Schnittparameter vor und unterstitzt das Abrufen, Hinzuftigen, Andern und Léschen

von Werkzeugen sowie eine einheitliche Parameteranzeige;

v Die Funktion Plan Speichern schreibt Operationsinformationen in das

Benutzerverzeichnis, damit sie direkt aufgerufen und im Prozess wiederverwendet

werden konnen.

[Hinweise]

» Die Funktion Elektrodenprogramm unterstutzt nur die automatische

Programmierung einzelner Elektroden innerhalb einer einzelnen Datei;

» Die Funktion Elektrodenprogramm unterstutzt nur die automatische

Programmierung von Elektroden mit quaderféormiger Basis.
[Beispiel]

1) Verwenden Sie die Funktion Elektrodenprogramm und klicken Sie auf Bestatigen,

um die automatische Elektrodenprogrammierung auszufuhren.
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©_ Hectrode Program 2
VX @ |
e
Scheme Part T
t—l‘ Part Type Single Electrode ™ | | Copper(Electrode) pa
[Fop_Fram
~ H MCS Top - MCS Offset |0
W4
L
“ Machine General " 5G Type -Stock il
0
Hek Hlan * Increase Bone Electrode Allowance |0.03 Tool Change | Auto Tool Change  ~
Bl K ;
Group Name Auto - | [2.CAM
A || @i -005
VW || semi -0.15
g [ Rough -03 =
State Operation Tool Ref Tool Depth | Step | Side TN | Bottom TM | Speed | Feed | Faces
1 [ | TOP_FACING - | DOR ~ | NONE > |05 45 0.1 0.1 7300 4000
2 OFFSET_2D_C ~ | DIOR ~ | NONE T |05 45 0.1 0.1 7500 4000
3| [ | PROFILE_CUT2D T | D1OR ~ | NONE v |05 45 0.1 0.1 7500 4000
4 [ | FLAT_FINISH_BASE - D10 * | NOME v |05 45 0.2 0.1 7500 1000
5 [ | PROFILE_CUT_BASE - | Do * | NONE v |05 01 02 0.1 7500 1000
6 REGION_MILL v R3 ™ | NONE v |05 02 0 0 8500 2500 + LI
7 ¥ | ZCOMNSTAMNT_VERTICAL T | DIORD.3 T | NONE ¥ (05 45 o o 7500 4000 +
2 [¥ | SURFACE_ENGRAVE || KEZ * | NONE * (05 435 o -0.03 7000 500
9 [¥ | PROFILE_CUT_BASE_PLANE | Do T | NONE v (05 45 1 1] 7500 1000
-

2) Die automatische Elektrodenprogrammierung mit einem Klick ist abgeschlossen.
Sie kénnen prufen, ob die Programmierergebnisse den Anforderungen der

Prozessprogrammierung entsprechen.

» g < TOP FACING 1

» B ~F OFFSET_2D_C 1

» [] + PROFILE_CUT_2D 1
@ -/ FLAT FINISH_BASE 1

» [] «f PROFILE_CUT_BASE 1

» W S REGION_MILL 1
® / ZCONSTANT VERTICAL 1
¥ -/ SURFACE ENGRAVE 1

» @ + PROFILE_CUT BASE_PLANE °

LAANAANANANAS

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Einstellungen >> Elektrode
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5.5.2 % Post-Editor Hinzufiigen

Der Postprozessor-Editor ermdglicht die visuelle Bearbeitung von Postprozessor-
Dateien, wodurch der Aufwand reduziert und die Effizienz bei der Bearbeitung von

Postprozessor-Dateien verbessert wird.
[Was Benutzer tun kénnen]
v Postprozessor-Dateien anzeigen, bearbeiten und anpassen.
v Unterstutzt drei Arten von CNC-Systemen: FANUC, HEIDENHAIN und SIEMENS.

v' Unterstltzt die Postprozessor-Bearbeitung fur 2- bis 3-Achsen- und

Mehrachsen-Operationen.
[Hinweise]
« Unterstutzt Postprocessing nur fur die Frasbearbeitung.

« Unterstutzt nur die Erstellung von Postprozessor-Dateien mit der

Endung .zwpost.

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Ausgabe >> ZW3D PostEditor

5.5.3 Neue Funktion Werkzeugpfad Analyse

Werkzeugpfad Analyse bietet zuverlassige SchutzmalBnahmen fur die
Bearbeitungssicherheit. Die Funktion unterstitzt eine doppelte Prifung durch
Werkzeugpfad-Uberfrasungs- und Kollisionsanalyse und erméglicht die genaue
Lokalisierung sowie visuelle Anzeige fehlerhafter Werkzeugpfade, die durch Kollisionen
oder Uberfrasungen verursacht werden. Zudem bietet sie Optimierungsfeatures wie
das Aufteilen von Werkzeugpfaden, die Verarbeitung und Filterung von Uberlappungen

sowie Werkzeugbearbeitung. Dadurch kdnnen unsichere Werkzeugwege schnell
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angepasst und die Sicherheit der Werkzeugwegprogrammierung deutlich erhoht

werden.
[Was Benutzer tun konnen]

v’ Unterstutzt die gleichzeitige Kollisions- und Uberfrasungserkennung von

Werkzeugpfaden.

v' Ermoglicht die genaue Lokalisierung kritischer Stellen wie Kollisionen und

Uberfrasungen.

v' Erméglicht das Aufteilen von Werkzeugwegen, um unsichere WWerkzeugpfad

von sicheren zu trennen.

v Unterstltzt die Werkzeuganpassung, um unsichere Werkzeugpfade in sichere

umzuwandeln.
[Hinweise]

« Die neue Funktion Werkzeugpfad Analyse bietet eine statische
Materialabtragserkennung fur Werkstuckobjekte und ist nicht fir den dynamischen

Materialabtrag beim In-Process Workpiece (IPW) ausgelegt.
[Beispiel]
1) Wahlen Sie ein Bauteil aus und erstellen Sie eine Schruppoperation.

2) Fuhren Sie fur den Werkzeugpfad die Operation Werkzeugpfad Analyse aus
und prufen Sie die Analyseergebnisse. Kollisionen im Werkzeugpfad werden

prazise angezeigt.
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L—‘_

ST

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Rechtsklick auf die ausgewahlte Operation >> Werkzeugpfad
Analyse

5.5.4 Funktion Neue Werkzeugpfadtransformation

Die Funktion Neue Werkzeugpfadtransformation integriert vier zentrale
Funktionen zur Werkzeugpfadanpassung: Verschieben, Mustern, Spiegeln und
Skalieren. In der Ribbon-Leiste befinden sich separate Funktionssymbole. Durch
Klicken auf ein Symbol wird schnell die zugehdrige Bedienoberflache aufgerufen. Sie
ermoglicht die effiziente Wiederverwendung und individuelle Anpassung von
Werkzeugpfaden und erfullt damit vielfaltige Anforderungen an die

Werkzeugwegoptimierung in der Formenbearbeitung.
[Was Benutzer tun kénnen]

v' Verschieben” unterstutzt vier Modi:  Punkt-zu-Punkt, festgelegte

Inkrementrichtung, Achsendrehung und Koordinatensystem zu Koordinatensystem.
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+Mustern” umfasst zwei Modi: rechteckig und kreisférmig. ,Spiegeln” unterstutzt den
Modus mit festgelegter Ebene. ,Skalieren” unterstitzt den Modus mit festgelegtem

Ursprung.

v Ergebnisse der Werkzeugpfadtransformation kdénnen auf drei Zustande
eingestellt werden: Quellobjekt nicht beibehalten, mit dem Quellobjekt verknlUpfen
oder unabhangig vom Quellobjekt erstellen. Werte fur ,Verschieben” und
~-Mustern” unterstutzen sowohl den Gesamtwertmodus als auch den

Inkrementalwertmodus.

v' Die Funktion Werkzeugpfad transformieren unterstltzt die entsprechende
Anzeige von Eltern-Kind-Beziehungen im Navigator. Transformierte Operationen
ermoglichen das Entfernen von Transformationen mit einem Klick und unterstitzen

die flexible Anderung von Operationsparametern und Bearbeitungsbereichen.
[Hinweise]

« FUr den Bedienablauf muss zunachst die Zieloperation ausgewahlt und
anschlieend die entsprechende Funktion Werkzeugpfad transformieren gestartet
werden.

[Beispiel]

1) Wabhlen Sie die Zieloperation aus, aktivieren Sie die Funktion Werkzeugpfad

verschieben und legen Sie die Parameter wie in der Abbildung gezeigt fest.
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#+ Tool Path Move £3
vix
¥ Required
29/99 28|99
Frompoint 000 R
To point 10,50,0 |y
Result | Independent with origin - = |

Count

Sorting Type ] For Cperation

= |

Calculation T_rpe] Increment

i |

3

2) Erzeugen Sie auf der Arbeitsflache drei identische neue Werkzeugpfade im

festgelegten Abstand.

|

|
]l \
| !
| I

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> WzPfad Editor >> Transformieren

80

ZWSOFT CO.LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM



ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

5.5.5 Erweiterte Funktionen fir Profil-Features

Die Interaktion mit Profil-Features wurde optimiert und der Funktionsumfang
erweitert. Dadurch werden eine bessere Visualisierung und eine breitere Abdeckung

von Anwendungsszenarien erreicht.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Das Profil-Feature ist mit dem Koordinatensystem verknUpft, und die Richtung

der Werkzeugseite wird entsprechend dem ausgewahlten Koordinatensystem korrekt

angezeigt.
&) Profile o
M 0
¥ Required
| F-ra.t."ne Frame 1
.InputT}rpe . Curve =
Profiles || ¥ ®

—
L |

Quick Chain Pick  [¥] Auto Group

Pick Options Advance Picking
¥ Settings
Profile Direction  Picking Order *

v' Dem Profil-Feature wurde das Attribut Z Offset hinzugefugt, um es an 2,5-

Achsen-Bearbeitungsszenarien anzupassen.
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Tolerance 0.1 2 | Join Method Linear ad
Open / Close Close ~ | Reverse Dir Mo d
| Z Offset D * | Tool Side Inside -

Name | Tolerance Type | Join Met... Reverse ... ToolSide @ 7 Offset

1:p0 0.1 Close Linear Mo Inside 0

Add Before Add After Remuove Profiles

v" Wenn Profil-Features Uber den Eingabetyp Kurve ausgewahlt werden, kann die

Richtung des Profil-Features entsprechend der Auswahlreihenfolge definiert werden.

&) Profile o
M 0
¥ Required
Frame Frame 1
-Input Type Curve =
Profiles || ‘ bl ;f .I

—

[C] Quick Chain Pick [¥] Auto Group

Pick Options Advance Picking
¥ Settings
| Profile Direction Picking Order *

[Hinweise]

* Regeln zur Bestimmung der Profilrichtung werden nur unterstutzt, wenn der
Eingabetyp auf Kurve eingestellt ist. Es wird empfohlen, die Punktauswahlmethode zu
verwenden, wenn die Richtung des Profil-Features anhand der Auswahlreihenfolge

bestimmt wird.

[Beispiel]
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1) Stellen Sie Profilrichtung auf Auswahlreihenfolge, um die Richtung des Profil-

Features entsprechend der Auswahlreihenfolge festzulegen.

2) Zeigen Sie die Werkzeugseite des Profil-Features basierend auf dem

angegebenen Koordinatensystem Frame 1 an.

3) Legen Sie den Versatzwert und den Formschragenwinkel fur die 2,5-Achsen-
Bearbeitung fest. Wahlen Sie wie in der Abbildung gezeigt die Kante der oberen
Flache aus, wenn die tatsachliche Bearbeitungsanforderung eine geneigte Flache

ist.
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[Wo zu finden)

CAM-Plan >> Einstellungen >> Profil

5.5.6 Optimierung der Interaktion fur Benutzerdefinierte

Werkzeuge

Eine vollstandig neue interaktive Oberflache fur benutzerdefinierte Werkzeuge
verbessert die Benutzerfreundlichkeit bei der Erstellung benutzerdefinierter

Werkzeuge und steigert die Konstruktionseffizienz.
[Was Benutzer tun konnen]

v" Parameter direkt in der Tabelle bearbeiten und nach Abschluss rechts in

Echtzeit in der Vorschau anzeigen;
v Schneidenlange anpassen.
[Hinweise]

« Klicken Sie zuerst auf die Schaltflache Hinzufligen, bevor Sie die

Werkzeugparameter bearbeiten.

Tool Len(L)

Flute Len(FL} 0

Flutes(F) 4

Add | Delete

Type Line Length(LL) Angle{lLA/5tA) Arc Radius(AR) | Sweep Ang(SwA)
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« Passen Sie den Hinzuflgungstyp tUber das Dropdown-Feld an: Linie oder

Bogen.

Tool Len(L)

Flute Len(FL) O

AR (4] (e

Flutes(F) 4

Add Delete

Type Line Length(LL)  Angle(LA/StA) = Arc Radius(AR) Sweep Ang(SwA]

1| Line !' 5 0

‘Line |

| Arc

[Beispiell

Erstellen Sie Uber die Funktion fur benutzerdefinierte Werkzeuge einen
Schaftfraser mit einem Durchmesser von 10, einem Eckenradius von 1, einer

Schneidenlange von 20 und einer Gesamtwerkzeuglange von 50.

1) FUgen Sie eine Linie hinzu und stellen Sie ihre Lange auf 4 sowie den Startwinkel

aufO

Tool Len(L)

Flute Len(FL}

A (4] A

Flutes(F} 4

Add Delete

Type Line Length(LL) ~ Angle(LA/StA) = Arc Radius(AR) Sweep Ang(SwA]
1| Line - 4 0

ein.
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2) Fugen Sie einen Bogen hinzu und stellen Sie den Startwinkel auf 0, den Radius

auf 1 und den Schwenkwinkel auf 90 ein.

Tool Len(L) |

Flute Len(FL) 1

ERANERE N E

Flutes(F) 4
Add Delete
Type Line Length{LL)  Angle(LA/StA)  Arc Radius{AR) Sweep Ang(SwA] :
1) Line - 4 0
2| Arc - 0 1 %
S

3) Fugen Sie eine Linie hinzu und stellen Sie ihre Lange auf 49 sowie den

Startwinkel auf 90 ein.

Tool Len(L)

Flute Len{FL) 50

ERANERUE N E

Flutes(F) 4
Add Delete
Type Line Length(LL)  Angle(LA/StA) = Arc Radius(AR) Sweep Ang(SwA]
1| Line i 4 0
2 Arc b 0 1 %0
3| Line ¥ 48 90

4) Stellen Sie die Schneidenlange (FL) auf 20 ein und schliel3en Sie die Erstellung

des Zielwerkzeugs ab.

86 ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM



ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

Tool Len(L)

Flute Len{FL) 20

Flutes(F} 4

Add Delete

Type Line Length(LL) =~ Angle(LA/5tA) = Arc Radius(AR) Sweep Ang(SwA]
1! Line - 4 0

2 Arc * 0 1 90

3| Line ¥ 43 90

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Einstellungen >> Werkzeug >> Frasen >> Benutzerdefiniertes
Werkzeug

5.5.7 Schwalbenschwanzwerkzeug Hinzufiugen

Es wurde eine Methode zur Erstellung von Schwalbenschwanzwerkzeugen
hinzugeflugt, um die Effizienz bei der Erstellung von Schwalbenschwanzfrasern zu
verbessern. Sie kdnnen ein Schwalbenschwanzwerkzeug direkt erstellen, ohne es Uber

die Funktion fur benutzerdefinierte Werkzeuge anzulegen.
[Hinweise]

« Der Halsdurchmesser darf den oberen Schneidendurchmesser nicht

Uberschreiten;

« Das Schwalbenschwanzwerkzeug unterstutzt nur die 2-Achsen-Profiloperation

und die 3-Achsen-Fasenentgratung.

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Einstellungen >> Werkzeug >> Frasen >> Schwalbenschwanz
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5.5.8 Optimierung der Interaktion fur Drehwerkzeuge

Eine vollstandig neue Benutzeroberflacheninteraktion und ein neuer
Erstellungsworkflow fur Drehwerkzeuge sorgen fur mehr Intuitivitat und

Benutzerfreundlichkeit.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Die Auswahloberflache fur Wendeplatten und Werkzeughalter verfugt Uber ein
Kachel-Layout zur intuitiven und Ubersichtlichen Darstellung der zu erstellenden

Objekte.

Insert Holder  Tracking Point Speed/Feed More Parameters  Tool Setting

—— R 3

A(Parallelogram 83) B{Parallelogram 82}
g

C(Diamond 80) D(Diamond 55) T
‘ \ |’ ‘ R

OA

E(Diamond 73) K{Parallelogram 55)

/‘\) __ ! | (R) Nose Radius 12 E

b 4 —— Insert Width (CE} Cuttin = [|15 I
L(Rectang] M(Diamand 86 o
{Rectangle} (temond 36) Thicknee 04 ~1la7s 2

Al i

[ ien] /\ Relief Angle B(3) -

= <

b R~ \.1

Insert | Holder = Tracking Point  Speed/Feed  More Parameters  Tool Setting

J3 U ‘ *“”*ﬁ

E
|l Y B
I I B . P ECWv
ﬂ ﬁ[l & 95° W - ke

G | Hand Right ke
=| | Shank Type Square Shank ;
I I (L} Length 150 E
E 5 (W) Width 38 e
I K || (5W) Shank Width 30 E
(5L) Shank Line 35 B
l {5H] Shank Height 35 3
0-? (ECL) EC Length 15 E;
L M .| (ECW) EC Width 15 E:

v Unterstutzt die Definition von Spindel- und Revolverpositionen, um reale
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Bearbeitungsszenarien besser abzubilden.
v Die Wendeplattenposition wird automatisch anhand der Achsenkombination

und der Spindelrichtung bestimmt, um jederzeit das Schneiden mit der fUhrenden

Schneidkante sicherzustellen.

Insert  Holder  Tracking Point  Speed/Feed  More Parameters | Tool Setting

¥ Axis Combination ¥ Tool Angle

@] 5 a [ﬂ (HA)Handle Angle

] Left-Upper 0 Right-Upper

e e~ gk 4

[C] Left-Lower [ Right-Lower

90

v

¥ Spindle Direction

g@ W

¥ ccw [ cw

[Hinweise]

« Der ursprungliche Parameter fur die Wendeplattenposition wurde entfernt.

Die Wendeplattenposition wird automatisch anhand der Achsenkombination und der

Spindelrichtung bestimmt.

[Wo zu finden]
CAM-Plan >> Einstellungen >> Werkzeug >> Drehen
5.5.9 Runde Wendeplatte fiir Drehwerkzeuge Hinzuflugen

FUr das Drehen wurden runde Wendeplatten hinzugefugt, wodurch

Drehbearbeitungsszenarien umfassender abgedeckt werden.
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% Create Lathe Tool 2
[v] % o
Tool 2 Lathe

Insert | Holder  Tracking Point  Speed/Feed  MoreParameters  Tool Setting
. | T
E(Diamond 75) K(Parallelogram 55)

& E "‘
y

L(Rectangle) M(Diamond 26) o
N . —~CA
R(Round) S(Square) |
B o T

T(Triangle) V(Diamond 35) (D)Diameter 10

Thickness. 04

Relief Angle AQ)

‘W(Trigen 80) C(Diamond 100)

Save All Load All

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Einstellungen >> Werkzeug >> Drehen
5.5.10 Funktion Rohteil Hinzufliigen Optimieren

Die Funktion ,Rohteil Hinzufugen"” wurde optimiert. Sie unterstutzt nun das
Erzeugen der minimalen Begrenzungsbox in Z-Richtung eines
Bearbeitungskoordinatensystems, das Sperren bestimmter X-, Y- oder Z-Grenzen, um
Anderungen der Grenzwerte beim Anpassen der Rohteilmodellgrenzen zu verhindern,
sowie das schnelle Erstellen eines Bearbeitungskoordinatensystems an den 27

Schlusselpunkten der Rohteilbegrenzung.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Unterstutzt die Erzeugung der minimalen Begrenzungsbox auf Basis der Z-

Achse eines Bearbeitungskoordinatensystems.

v Unterstltzt das Sperren bestimmter X-, Y- oder Z-Grenzen, um zu verhindern,

dass sich die Werte beim Anpassen der Grenzen des Rohteilmodells andern.

v Unterstutzt die schnelle Erstellung von Bearbeitungskoordinatensystemen an

27 SchlUsselpunkten der Rohteilbegrenzung.
[Hinweise]
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Die Funktion zum Erzeugen der minimalen Begrenzungsbox auf Basis der Z-

Achse eines Bearbeitungskoordinatensystems wird nur fur den Rohteiltyp Block

unterstutzt.

[Beispiel]

1) Erzeugen Sie die minimale Begrenzungsbox entlang der Z-Achse eines

Bearbeitungskoordinatensystems.

4 Add Stock

VI L]
* Stock

Machining Geormsetry [ picked] le s
(Grientation Type Machining Frame.

Frama Frame 1 B AL
Stock Type Initial Stock

 size

FPart Size 164.81*135.24*160.44

Stodk Size 16481135.24%160.44

X+ 0 G %0 51 tength 16400090 [

¥+ 0 & vo Gy wadh 3sane |

20 & 20 G Helght 16042968 |

Sids Increment 0

¥ Machining Frame

(] Create Machining Frame

2) Sperren Sie die Grenze Z- und geben Sie anschlieend die Hohe des Rohteils

aus. Das System berechnet den Grenzwert von Z+ automatisch.

i Add Stock =
VIx °
¥ Stock

PIeeE
Machining Geometry 1 picked ve
Orientation Type Plane -
Select Plane &
Stock Type Initial Stock -
¥ Size
Part Size 200.00*200.00°23.73
Stock Size 200.007200.00°25.00
X+ 0 @ xo (51 tength|200 &
v+ 0 & o (51 width 200 &
7+ 127359 & z o & Heigh{ 25 lf‘.\i
Side Increment t B

¥ Machining Frame
[ Create Machining Frame

3) Aktivieren Sie die Funktion Bearbeitungsrahmen, wahlen Sie einen der
SchlUsselpunkte am Rohteil aus und erstellen Sie schnell das

Bearbeitungskoordinatensystem.
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[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Einstellungen >> Rohteil hinzufugen

5.5.11 Optimierung der Interaktion fir Anzeigen/Verbergen

Fur Operations- und Ordnersymbole wurden ausgegraute Zustande hinzugefugt,
um den ausgeblendeten Status von Operationen und Ordnern anzuzeigen. Die
Symbole kédnnen aullerdem als Umschaltflachen dienen, um Operationen anzuzeigen
oder zu verbergen. Sie kdnnen den Anzeige-/Verbergstatus von Operationen schnell

erkennen und umschalten, wodurch die Programmiereffizienz verbessert wird.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Durch Linksklick auf die Symbole von Operationen und Ordnern kénnen Sie

den Anzeige-/Verbergstatus der Objekte schnell umschalten.

v' Die Symbole von Operationen und Ordnern kdénnen den Anzeige-

/Verbergstatus der Objekte in Echtzeit anzeigen.
[Hinweise]
« Unterstutzt nur Prozessordner und Prozesse;

« Ein Operationsordner wird auf Anzeigen gesetzt, wenn sich mindestens ein

Prozess innerhalb des Ordners im Status Anzeigen befindet.
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[Beispiell
ZW3D 2026 ZW3D WuKong 2027
W ¥ Operation Folder 1 v ] Operation Folder 1
> W Region Mill 1 > ' < Region Mill 1

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Browser-Manager >> NC-Sequenzansicht
5.5.12 Nicht orthogonale 5-Achsen-Ausgabefunktion hinzufligen

Bietet eine nicht orthogonale 5-Achsen-Ausgabefunktion und ermaglicht damit
eine umfassendere Abdeckung von Anwendungsszenarien in der

Mehrachsbearbeitung.
[Was Benutzer tun konnen]

v’ Stellt Standard-Postprozessor-Dateien fur die nicht orthogonale 5-Achsen-

Ausgabe bereit.

ADV_ZW FAMUC_5X_BC_HeadB_TableC_MNon_crthogonal.znc
ADV_ZW_FANUC_5X_BC_TabelC_on_TableB_Mon_crthogonal.znc

v Bietet die Moglichkeit, nicht orthogonale 5-Achsen-Postprozessor-Dateien zu

bearbeiten und anzupassen.
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P zwpostConfig - u] X
» i
ZW 3D Define Non-orth Sx Machine
Default Property Machine || 5 p1cp off  © RTCP on
Start of Program RICP
F Subes e
Block Sequence Number Length
-~ —————————|
CommentPlack Program T to 4 A T
Define Machine Functions Center i
‘Automatic Tool Change Pl ok
ek e e 0 Oth
Define Words Properties Xoxe Rotation ik
Define 5x Machine Fourth Y Offset o
| Define Non-orth 5x Machine | Axis Z Offset 0 4th Axis Plane Normal
Output Format 1
Tool length Compensation :
Canned Cycles
Other Properties K
Reverse Pos functions — _
Output Spindle Gt Sth Axis
Motion Parameters
Motion Parameters - Plane of
End of Program X Offset 0 Rotation ‘ Other ¥
Edit Macros ¥ Offset
————| | Fifth Asis
veS i Z Offset o Sth Axis Plane Normal
1 o
[ Close 2W3D Post Edior | :
K
[ Submit |

[Hinweise]

« Unterstutzt nur die Bearbeitung und Anpassung der bereitgestellten Standard-

Postprozessor-Dateien fur die nicht orthogonale 5-Achsen-Ausgabe;

« Fur die 4. und 5. Achse gelten folgende Spezifikationen: Bei einer Konfiguration
mit einem Drehtisch und einem Schwenkkopf ist die 4. Achse der Schwenkkopf und die
5. Achse der Drehtisch. Bei einer Konfiguration mit zwei Schwenkkopfen ist die 4.
Achse die angetriebene Achse und die 5. Achse die antreibende Achse. Bei einer
Konfiguration mit zwei Drehtischen ist die 4. Achse die antreibende Achse und die 5.

Achse die angetriebene Achse.

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Ausgabe >> ZW3D Post >> Web Edit

5.5.13 Neue Globale CAM-Einstellung

In der Systemkonfiguration wurde eine neue Funktion fur globale CAM-
Einstellungen hinzugeflugt. Diese Funktion bietet Optionen zum Festlegen von Linienart,

Linienbreite und Farbe des Werkzeugpfads und unterstutzt aullerdem die
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Konfiguration der Werkzeuganzeige-Transparenz sowie der Prufgeschwindigkeit fur

Werkzeugpfade.
[ Was Benutzer tun kénnen)

v' Legen Sie Linienart, Linienbreite und Farbe des Werkzeugpfads in der

Systemkonfiguration fest.

v Legen Sie die Transparenz der Werkzeuganzeige in der Systemkonfiguration
fest. Diese Einstellung wird auf den Befehl zur Werkzeuganzeige in der Ribbon-Leiste

unter ,Einstellungen” angewendet.

v Legen Sie die Prufgeschwindigkeit fur Werkzeugpfade in der
Systemkonfiguration fest. Diese Einstellung wird auf die Werkzeugpfad-

Animationsfunktion in der Ribbon-Leiste unter ,Einstellungen” angewendet.
[Hinweise]

+ Die Transparenzeinstellung fur die Werkzeuganzeige wird nur auf die Befehle
zur Werkzeuganzeige in der Ribbon-Leiste unter Einstellungen angewendet und hat
keine Auswirkungen auf die Werkzeugpfadpruffunktion, die im RechtsklickmenU der

Operation bereitgestellt wird.

+ Die Einstellung der Prufgeschwindigkeit fur Werkzeugpfade gilt nur fur die
Werkzeugpfad-Animationsfunktion in der Ribbon-Leiste unter Einstellungen und hat
keine Auswirkungen auf die Werkzeugpfadpruffunktion, die im RechtsklickmenuU der

Operation bereitgestellt wird.
[Beispiel]

1) Andern Sie in den globalen CAM-Einstellungen die Linienart des Schnitt-
Werkzeugpfads von ,Durchgezogene Linie” zu ,,Punktmuster” und bestatigen

Sie die Anderung.
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2) Nach dem Erstellen einer Operation ,Bereichsfrasen” und dem Generieren des

Werkzeugpfads andert sich der schneidende Abschnitt des Werkzeugpfads vom

urspruanglichen Stil ,,Durchgezogene Linie” zum Stil ,Punktmuster®.

¥ CAM Global Setting

[ ool Path Display |
W] Tool Display

Reset Default

¥ Cutting Tool Path

Showable Style Width Color

[¥] Al cutting -1 —

% A — -

] Sloteut -l — -/

[¥] Slowdown % ~ |

¥ Stepover - — -/

¥ Non Cutting Tool Path

Showable Styl Width Col

[¥] All non cutting / -

¥ Engage — -] — -

[¥] Plunge — — -

[¥] Retract — — |

¥ Traversal - — -~

| Rapid - — -/l

@] Approach - — -/l

| Departure - ~

[¥] Transfer - ~
oK Cancel Apply

3) Stellen Sie in den globalen CAM-Einstellungen die Transparenz auf der Seite

Werkzeuganzeige” auf 0 ein und bestatigen Sie die Einstellungen.

4) Verwenden Sie nach dem Erstellen einer Operation ,Bereichsfrasen” und dem

Generieren des Werkzeugpfads die Werkzeugpfad-Animationsfunktion in der

Ribbon-Leiste unter ,Einstellungen”. Der aktuelle Anzeigezustand des

Werkzeugs ist undurchsichtig.

¥ CAM Global Setting

= Tool Path Display

¥ Tool Display

Reset Default

¥ Tool Display Setting
Tool Display Transparency

Toolpath Verify Speed

9 _—

ok || cance

Apply

[Wo zu finden]
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Extras >> Konfiguration >> CAM >> Weitere Einstellungen
5.5.14 Anzeigefunktion Hinzufigen und Simulationsfunktion
Optimieren

Bietet die Moglichkeit, Schnitt-Werkzeugpfade, Nicht-Schnitt-Werkzeugpfade,
Werkzeuge, Werkzeugspitzenpunkte und Werkzeugachsenrichtungen anzuzeigen

sowie Werkzeugwege zu simulieren, ohne die Simulationsumgebung zu 6ffnen.
[Was Benutzer tun kénnen]

v’ Steuert die Anzeige und das Verbergen von Schnitt-Werkzeugpfaden und Nicht-
Schnitt-Werkzeugwegen global. Ausgeblendete Werkzeugpfade werden angezeigt,

wenn die Operation direkt ausgewahlt wird;

v Steuert die Anzeige verschiedener Werkzeugteile. Das Werkzeug wird direkt

angezeigt, wenn der Werkzeugpfad angeklickt wird;

v Steuert die Anzeige und das Verbergen von Werkzeugspitzenpunkten und

Werkzeugachsenrichtungen des Werkzeugpfads;

v' FUhrt die Werkzeugpfadsimulation direkt aus, ohne die Simulationsumgebung

zu offnen.
[Beispiel]

Werkzeugpfadanzeige

Schnitt- Nicht-Schnitt-
Werkzeugpfade Werkzeugpfade
Anzeigen Anzeigen

Alle Werkzeugpfade
Anzeigen
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Werkzeuganzeige

Werkzeug Anzeigen Halter Anzeigen Halter Verbergen

Anzeige von Endpunkten und Werkzeugachse

Werkzeugachse

Endpunkte Anzeigen Anzeigen

[Wo zu finden]

CAM-Plan >> Einstellungen >> Anzeige/Werkzeugpfad-Animation
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6 Teammate CAD

6.1 Teammate CAD

6.1.1 % Neues Feature zur Verwaltung von Baugruppen-

Versionsregeln

Wahrend kollaborativer Konstruktionsprozesse konnen Baugruppenkomponenten
Uber zwei gangige Verwaltungsmechanismen geladen werden: entweder auf Basis der
zuletzt gespeicherten Version oder der neuesten Version. Die Systemeinstellungen
steuern die Lademethode fUr neue Versionen. Zusatzlich wird ein Feature zur
Aktualisierung von Komponentenversionen bereitgestellt, damit Ingenieure die am

besten geeignete Baugruppenversion bewerten kdnnen.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Uber die Systemeinstellung Design.Structure.AccurateSequence.Enable wird die
Konfiguration der Versionsregel unterstutzt. Wenn der Einstellungswert
.+ lautet, ladt die Baugruppe Komponenten gemal3 der zuletzt gespeicherten
Version. Wenn der Einstellungswert ,-“ lautet, 1adt die Baugruppe

Komponenten gemal3 der neuesten Version.

Edit Preference x

Mame: Design.Structure.AccurateSequence.Enable
Preference Value:  +

Description:

Confirm Cancel

v Fur in ZW3D geotffnete Baugruppen kénnen Sie die geladene Version der
Komponenten im Konstruktionsstrukturbaum entweder auf die neueste

Version oder auf eine festgelegte Version aktualisieren.
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Manager X
g o= 8 2
o =
o | | o || B2 || 82 Enter a file name @
-
< [2]
p—r File Mame Display Mame Belongs folder
- piay g P
A.r"l - = %
==l w [ YM-65.Z3A5M %] & Des-0073644,4 1:YM-65 PriGenTeamFolder/ Tez
[\ ¥M-651909.Z3PRT - | PriGenTeamFolder:/Tez
= = [ Open ;
widl [Eléd ¥56.Z3PRT PriGenTeamFolder:/Tez
m CRG-03-50.73PRT ‘*!'., Save and Upload PriGenTeamFolder:/Tez
_-,E__ Bl YS56.Z2PRT &8 | Relate Part PriGenTeamFalder/ Tez
i [ MSA-01-Y-30.Z3PRT PriGenTeamFolder/Tez
" m MRA-01-C.Z2PRT X Submit to shared area PriGenTeamFolder/Tez
= [l MRA-01-C.Z3PRT B Edit PriGenTeamFolder:/Tes
[Eledd MSA-01-Y-30.Z3PRT 2 | Discord Edit PriGenTearnFolder:/Tez
b [E1é8 DSG.Z3PRT B | pe PriGenTeamFolder:/Tez
= .
[Eldd DSG.Z3PRT il PriGenTeamFolder:/Tez
[O]® YM-65.Z3DRW ) Update Object PriGenTeamFolder:/Tez
5 Update File
9 Update Specified File
' Update File(include companent)
Select All
Deselect All
LUl ] | r
¥ Select Version X
Display Name Revision | Sequence | Life Cycle Status Modify Time
FZ Des-0073646,4,1:Y5G6 A 1 WORK IN PROGRESS 2026-04-09 17:03:58
Des-0073646,A,2:Y5G A 2 WORK IN PROGRESS 2026-04-09 17:04:30
Des-0073646,A,3:¥5G A 3 WORK IN PROGRESS 2026-04-09 17:05:07

Cancel

| Confirm

v' Sie kdnnen die Version von Baugruppenkomponenten direkt im System
entweder auf die neueste Version oder auf eine festgelegte Version

aktualisieren.
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Team Management
Beo e
[ TEAM!

v B TEAMI

[E= pEsiGns

[ DOCUMENTS

|Enter Mame . |Enter 1D | Q |
f | Display Name D | MName Revision | Sequence Create Time | Isin i
‘IE HQ “Des-ﬂG?%M,A,hYM—ﬁ HDS{H]?%M H YM-65 ”.A HT H 2026-04-09 11:1225”’1’5 i%|
#  Des-D073651,A,1:YM-65 Des-0073651 YM-65 A 1 2026-04-08 11:12:25 Yes
@  Des-0073650,4,1:DSG Dres-0073650 DSG A 1 2026-04-00 11:12:25 Yes
@ Des-0073649,A :MRA-01-C  Des-0073649 MRA-01-C A 1 2026-04-00 11:12:25 Yes w
] ] | »
1 selected/ 8 in total
Visualization Detail Related Parts Related Documents | Assembly Structure | Where Used Family Table < » 1
Display Mame | Life Cycle 5tatus Last Update User | Modify Time Quantity  Unit
w Des-0073644, 4, 1:YM-65 WORK IN PROGRESS admin 2026-04-09 11:12:54
[Des-0073645,A,1:YM-651909 WORK IN PROGRFSS ardmin NFA-NA-NG 11:12:44 1 Each
Des-0073646,4,1:¥YSG WORK IM PR, [ Open 11:12:44 1 Each
Des-D073647.4,1:CRG-03-50 WORK IN PR, 11:12:44 1 Each
Dres-0073646,4, 1:¥SG WORK IM PR) @3 Update Latest Revision 11:12:44 1 Each
Des-0D073648, 4, 1:MSA-01-¥-30 WORK IM PR 8 Update Specified Revision 11:12:44 1 Each
Des-0073649,4, T:MRA-01-C WORK [N PR 11:12:44 1 Each
Des-D073649 4, 1:MRA-01-C WORK IN PROGRESS adrmin 2026-04-0% 11:12:44 1 Each
Des-0073648,4,1:MSA-01-Y-30 WORK IN PROGRESS admin 2026-04-0% 11:12:44 1 Each
Des-0073650,4,1:05G WORK IN PROGRESS admin 2026-04-09 11:12:44 1 Each
Des-0073650,4,1:05G WORK IN PROGRESS admin 2026-04-09 11:12:44 1 Each

I

ke D) «

[Wo zu finden]

Web Management Client >> System >> Systemerweiterungen >>

Einstellungskonfiguration

Manager >> Konstruktionsstruktur >> Neueste Version laden

Manager >> Konstruktionsstruktur >> Angegebene Version laden

Manager >> Konstruktionsstruktur >> Neueste Unterdateien laden

Manager >> Konstruktionsstruktur >> Zuletzt Ubermittelte Unterdateien laden

Manager >> Konstruktionsstruktur >> Zuletzt Geladene Unterdateien
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wiederherstellen

Zwteammate >> Projektkollaborationsbereich >> Baugruppenstruktur >> Neueste

Revision aktualisieren

Zwteammate >> Projektkollaborationsbereich >> Baugruppenstruktur >>

Angegebene Revision aktualisieren

Zwteammate >> Projektkollaborationsbereich >> Baugruppenstruktur >> Alle

Unterdateien aktualisieren
6.1.2 % Neue Importfunktion fir Drittanbieter-PLM

Die neue Version nutzt Teammate als Middleware fur die PLM-Integration von
ZW3D auf Unternehmensebene. Dadurch kénnen Modelle nahtlos aus Drittanbieter-
PLM-Systemen in ZW3D importiert werden, um die Wiederverwendung oder

Ubernahme von Konstruktionen zu erleichtern.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Die neue Version unterstutzt jetzt die Integration mit Teamcenter. Sie kdnnen
Komponenten-IDs eingeben, um Teamcenter-Modelle mit Ubereinstimmenden

IDs in Teammate zu importieren.

v Die neue Version unterstitzt jetzt die Integration mit Windchill. Benutzer
kénnen eine Modell-ID eingeben, um passende Modelle aus Windchill in

Teammate zu importieren.
[Wo zu finden]

ZWTeammate >> Projektkollaborationsbereich >> Aus Teamcenter/Windchill

importieren
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6.1.3 % Neue Funktion zum Einchecken in Drittanbieter-PLM

Die neue Version nutzt Teammate als Middleware fur die PLM-Integration von
ZW3D auf Unternehmensebene und erméglicht die Ubermittlung von ZW3D-Modellen

Uber Teammate an Drittanbieter-PLM-Systeme.
[Was Benutzer tun kénnen]

v Die neue Version unterstutzt jetzt die Integration mit Teamcenter und
ermoglicht die vollstandige Ubermittlung von Modellen aus dem gemeinsamen

Bereich von Teammate an Teamcenter.

v Die neue Version unterstiutzt jetzt die Integration mit Windchill und ermaglicht
die vollstandige Ubermittlung von Modellen aus dem gemeinsamen Bereich

von Teammate an Windchill.
[Wo zu finden]

ZWTeammate >> Projektkollaborationsbereich >> In Teamcenter/Windchill

einchecken

6.1.4 Leistung beim Hoch-/Herunterladen GroRer Baugruppen
Optimieren

Die Verwaltung grolRer Baugruppen ist haufig eine zentrale Herausforderung, die
sich auf die Effizienz der kollaborativen Konstruktion auswirkt. Die neue Version
reduziert die Upload- und Downloadzeiten fur grol3e Baugruppen effektiv, indem sie
den Zeitpunkt des Schreibens von Attributen optimiert, die
Stapelverarbeitungsfunktionen erweitert und die Abrufmechanismen des lokalen

Caches verbessert.

[Was Benutzer tun kénnen]

103 ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM



ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

v' Die zum Abrufen von Baugruppenmodellen aus Teammate und zum Offnen in
ZW3D erforderliche Zeit wurde im Vergleich zur vorherigen Version um etwa

20% reduziert.

v" Die zum Hochladen eines vollstandig neuen Baugruppenmodells vom lokalen
Speicher in Teammate erforderliche Zeit wurde im Vergleich zur vorherigen

Version um etwa 20% reduziert.
[Wo zu finden]
ZWTeammate >> Projektkollaborationsbereich >> Schreibgeschutzt 6ffnen
ZWTeammate >> Projektkollaborationsbereich >> Zur Bearbeitung 6ffnen
ZWTeammate >> Konstruktion Suchen >> Schreibgeschiitzt 6ffnen
ZWTeammate >> Konstruktion Suchen >> Zur Bearbeitung 6ffnen

ZWTeammate >> In gemeinsamen Bereich einreichen
6.1.5 Neuer Automatischer Upload-Mechanismus

Bei Konstruktionen im Arbeitsbereich kdnnen die neuesten Dateien aus dem
lokalen Cache abgerufen und automatisch auf den Server hochgeladen werden. Das

Upload-Intervall kann in der Datei PLMconf.xml konfiguriert werden.
[Wo zu finden]

Web Management Client >> System >> Systemerweiterungen >>

Systemeinstellungen >>ZW3D-Konfigurationsdatei
6.1.6 ZW3D-Modellvorschaufunktion Optimieren

Die neue Version stellt die ZW3D-Modellvorschau vom Miniaturbild auf das HTML-

Format um und bietet dadurch klarere visuelle Vorschauen.
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Team Management i
-
%o e@|d N @
=
TEAMT =
@,
v & TEAMI1 = 3
[B pEsiGns ]
DOCUMENTS
Enter Name Enter ID Q
(] Display Name D Name Revision Sequence Create Time Isin =
‘ ”0 ”DE;-DD?'SBM,AJJVM-GS ||Des-0073644||‘fM-65 ||A ”1 “2026-04-0911:12:25”\‘&35 i%|
] & Des-0073651,A,1:¥YM-65 Des-0073651 YM-65 A 1 2026-04-09 11:12:25 Yes
] -‘ Des-0073630,A,1:D5G Des-0073650 DSG A 1 2026-04-09 11:12:25 Yes
@ & Des-0073649A MRA-D1-C  Des-0073649 MRA-O1-C A 1 2026-04-09 11:12:25 Yes
Ll il ] 3 =
1 selected/ 8 in total
Visualization Detail Related Parts ~ Related Documents  Assembly Structure  Where Used Family Table ~ Refe « »
ZWSOFT i@ ' 2
?;E B |
rn 1l g ™ = g _in f 3
SOW LD E S0 <
LJd . M l*"l mm VJ L 'd (@ =

[Wo zu finden]
ZWTeammate >> Projektkollaborationsbereich >> Visualisierung

ZWTeammate >> Konstruktion Suchen >> Visualisierung
6.1.7 Neue Funktion Bearbeitung Erzwungen Verwerfen

Wenn beim Einreichen einer Konstruktion in den gemeinsamen Bereich ein
anderer Benutzer diese gerade bearbeitet, kann der aktuelle Benutzer den
Bearbeitungsstatus zwangsweise aufheben, ohne die bearbeiteten Inhalte

beizubehalten, sofern die Berechtigungen dies zulassen.
[Wo zu finden]

ZWTeammate >>In gemeinsamen Bereich einreichen >> Bearbeitung vrzwungen

verwerfen

ZWSOFT CO.,LTD.(GUANGZHOU)
WWW.ZWSOFT.COM

105



ZWSHFT

EMPOWERING SUSTAINABLE INNOVATION

6.2 Teammate Web

6.2.1 % Neue Funktion zum Kopieren von Stiicklisten

In der Serienfertigung, bei der Variantenkonstruktion und in Top-Down-
Entwicklungsframeworks kann die schnelle Replikation einer eigenstandigen neuen
StUckliste aus einer bestehenden ausgereiften Stuckliste den redundanten Aufwand

far die Stucklistenerstellung erheblich reduzieren.
[Was Benutzer tun konnen]

v"  Erstellen Sie eine neue Stuckliste, indem Sie die vorhandene Stuckliste

replizieren.

v Der Replikationsprozess unterstutzt Bearbeitungsoperationen fur die neue
Stuckliste. Benutzer kdnnen: neue Materialien durch Referenzieren
vorhandener Stucklistenzeilen Uber ,Speichern unter” erzeugen, neue
Materialien Uber ,Neues Bauteil einfugen” unter Stucklistenzeilen einfugen,
bereits im System vorhandene Materialien Uber ,Vorhandenes Bauteil
einfugen” zu Stucklistenzeilen hinzufugen, Stucklistenzeilen mit ,,Entfernen” aus
der neuen Stuckliste entfernen oder Materialien in Stucklistenzeilen Uber
.Ersetzen” durch alternative Systemmaterialien ersetzen. Neu hinzugefugte
Materialien in Stucklistenzeilen verfiigen Uber einen automatischen

Codierungsmechanismus und kénnen Projekten zugewiesen werden.

v" Beim Kopieren der Stuckliste kann auch die Baugruppenstruktur synchron

kopiert werden.
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Copy BOM structure

B DisplayName
B % BOM-005326,A,1:Motor Pump

[ & BOM-005321 A,1:66YCYSSHA

© BOM-005328 A,1:YHAGOG
© BOM-005329A1:YSS

& BOM-005325AL:LE2

© BOM-005325A1:LB2

© BOM-005324,A,1:KF-38Y4

& BOM-005323A,1:AR16

& BOM-005320,A1:66TH-PUMP

& BOM-00532TAL:PU

& BOM-00532TALPU

© BOM-00532T A LPU

© BOM-00532TALPU

© BOM-005319,A,1:66LC-US

Unfold: 1 Save as

& BOM-005318,4,1:0.75 Inch ELBOW

Remove  Cancel Assigned projects
Operations = 1D =
BOM-005326
BOM-005321
Save as
BOM-005318
Remave, BOM-005328
Replace BOM-005329

BOM-005325
Insert.
BOM-005325

Cangel BOM-005324
Assigned projects  BOM-005323
BOM-005320
BOM-005327
BOM-005327
BOM-005327
BOM-005327

BOM-005319

R R R S - B )

Name =
Motor Pump
66VC-VSSHA
0.75 Inch ELEOW
YHAGOG
vss
Le2
182
KF-38Y4
AR16

65TH-PUMP

66LC-US

Automatic numbering [ Synchronous design structure

Quantity =

Project
Product
Product
Product
Product
Product
Product
Product
Product
Product
Product
Product
Product

Product

Product

Product

[Wo zu finden])

Web User Client >> Bauteil >> Stuckliste >> Stuckliste kopieren

Web User Client >> NAV >> Stluckliste >> Stuckliste kopieren

6.2.2 Funktion Stuckliste Steuert ZW3D-Modell Optimieren

In der neuen Version wurde das Attribut , Struktur steuern” aus Stucklistenzeilen

entfernt. Die geldschten Inhalte umfassen Interaktions- und Datensteuerungsregeln.

Zusatzlich wurde fur Materialien das neue Attribut ,Von ZW3D gesteuert” eingefuhrt.

Beim Ausfuhren von ZW3D-Baugruppenstrukturen, die durch eine Stuckliste gesteuert

werden, erstellt das System fur von ZW3D gesteuerte Materialien automatisch eine

leere Modelldatei und platziert sie im Ursprung des Baugruppenraums, wenn keine

Konstruktion vom Typ Modell vorhanden ist.

Die Funktion fur sttcklistengesteuerte ZW3D-Baugruppenstrukturen wurde so

geandert, dass sie asynchron im Hintergrund ausgefuhrt wird.

[Wo zu finden]

Web User Client >> Bauteil >> Stuckliste >> Stuckliste steuert ZW3D-Modell

Web User Client >> NAV >> Stlckliste >> Stuckliste steuert ZW3D-Modell
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6.2.3 Funktion ,Gleiche Untergeordnete Elemente

Zusammenfiihren” Optimieren

Fagen Sie die Systemeinstellung System.Sub-ComponentMergeAttributes hinzu.
Mit dieser Einstellung kdnnen Sie Zusammenfuhrungsregeln fur die Anzahl der

Stucklistenzeilen konfigurieren.
[Was Benutzer tun konnen]

v Tragen Sie die Attributnamen in diese Einstellung ein. Trennen Sie mehrere
Attributnamen durch Kommas. Beim Zusammenfuhren von
Stucklistenzeilendaten wird anhand identischer Attributwerte bestimmt, ob die
Anzahl der Stucklistenzeilen summiert werden kann. Beispielsweise werden
Mengen nur zusammengefuhrt, wenn die Konfigurationsnummern gleich sind,
oder nur dann, wenn Konfigurationsnummern, Namen und Versionen identisch

sind usw.

Edit Preference X

Name: System.Sub-Component.Merge.Attributes
Preference Value:  UUID

Description:

[Wo zu finden]

Web Management Client >> System >> Systemerweiterungen >>

Einstellungskonfiguration

Web User Client >> Bauteile >> Stuckliste >> Gleiche Untergeordnete Elemente

zusammenfuhren

Web User Client >> NAV >> Stuckliste >> Gleiche Untergeordnete Elemente

zusammenfiihren
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6.2.4 Neue Steuerungsregel bei der Stucklistenbearbeitung

Neue Einschrankungen: Wenn eine Stucklistenzeile von ZW3D gesteuert wird, darf

die Materialmenge in dieser Zeile nicht geandert werden.

Basic Information BOM Related Designs Related Documents Replacement Parts Where Used Related Changes History Related Workflows
1 aQ,
=P B HEE
Display Name * Name 2 Life Cycle Status Quantity Unit 3 BOM Line Number £
EI @ BOM-699129,A,1:Motor Pump-1 Motor Pump-1 WORK IN PROGRESS
@& BOM-005332,B,1:5R-15-TH SR-15-TH WORK IN PROGRESS Each
& BOM-005333,A,1:DH-25-46 DH-25-46 WORK IN PROGRESS 1 Each
& BOM-824533.4,1:66LC-US-1 66LC-US-1 WORK IN PROGRESS Each
& BOM-005325,A,1:LB2 LB2 WORK IN PROGRESS 1 Each
% BOM-005325,A,1:LB2 LB2 WORK IN PROGRESS 1 Each
& BOM-005324,A,1:KF-3BY4 KF-3BY4 WORK IN PROGRESS 1 Each
& BOM-005323,A,1:AR16 ARG WORK IN PROGRESS 1 Each
% BOM-005327,A,1:PU PU WORK IN PROGRESS 1 Each
& BOM-005327,A,1:PU PU WORK IN PROGRESS 1 Each
& BOM-005327,A,1:PU PU WORK IN PROGRESS 1 Each
& BOM-005327A,1:PU PU WORK IN PROGRESS 1 Each
& BOM-005319,A,1:66LC-US 66LC-US WORK IN PROGRESS 1 Each
 SSD-0072051,A,1:66TH-PUMP-2 66TH-PUMP-2 WORK IN PROGRESS 1 Each

[Wo zu finden]
Web User Client >> Bauteil >> Stuckliste

Web User Client >> NAV >> Stuckliste
6.2.5 Neue ZW3D-Zeichnungsblattvorschau

Unterstutzt die Online-Anzeige von Z3DRW-Dateien.
[Was Benutzer tun kénnen]

v' Sie kdnnen die Lightweight-Datei des ZW3D-Zeichnungsblatts in einem Browser

6ffnen, um den Inhalt anzuzeigen.

v Sie kdbnnen Kommentare hinzufugen.
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Basic Information Attachment Table Structure Reference Drawing Referenced Drawing Related Documents Related Parts Where Used Related Changes >
®
File M $ Size 3 T : D i
Lokl e i "' Visuslization
YM-65.73--  248KB Drawing Sheet m Qo [ 1| or1 1+ B i Zoom - 2 T2 [y i 5
ol Ym-85.pdf  43KB
1 O

Ad

1 selected/ 2 in total

[Wo zu finden]

Web User Client >> Konstruktion >> Online-Vorschau

Web User Client >> Konstruktion >> Anhangstabelle >> Online-Vorschau

Web User Client >> NAV >> Online-Vorschau
Web User Client >> NAV >> Anhangstabelle >> Online-Vorschau

6.2.6 Neue Funktion zum Entfernen von Benutzern

Sie kdnnen Systembenutzer entfernen. Dabei handelt es sich um eine physische
Léschung.

System » User And Organization » User Management

Status:  Awvailable

Mame: | Please enter Name Fuzzy Search Q
<+ B e
B  Account : Mame & Tel ¢
& userl userl
& admin admin ¥ View Information
Edit
&) Disable

{5 Restrict Login

¥ Delete
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[Was Benutzer tun kénnen]

v' Systembenutzer und deren Konten I6schen

v Benutzeraufgaben synchronisieren und l6schen;

v' Favoriten des Benutzers synchronisieren und I6schen.
[Hinweise]

« Benutzer kdnnen private Geschaftsdaten nicht I6schen.
[Wo zu finden]

Web Management Client >> System >> Benutzer und Organisation >>

Benutzerverwaltung >> Entfernen
6.2.7 Neue Funktion zum Verbergen und Anzeigen von Workflows

Sie kdnnen Workflows auf den Status Ausgeblendet setzen, sodass Benutzer sie

nicht auswahlen und verwenden kdnnen.

Unterstutzt das Setzen von Workflows in den Anzeigemodus, in dem Benutzer

Workflows auswahlen und verwenden konnen.

System > Process Configuration Management > Process Management

Is Active: | Pleass select Is Active Name: Design release process Fuzzy Search Q
S2+E®x
Name = Class = Revision £ Create Time =
% Design release process Design A 2026-04-09 11:05:30
¥ Delete
[ Edit
{® Activate

_'S Copy Process

Hide

[Wo zu finden]
Web Management Client >> System >> Prozesskonfigurationsverwaltung >>
Prozessverwaltung >> Verbergen
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Web Management Client >> System >> Prozesskonfigurationsverwaltung >>

Prozessverwaltung >> Anzeigen
6.2.8 Anmerkungsmarkierung Hinzufugen

Kommentarmarkierungen in die Anhangsliste aufnehmen. Anhange mit

Kommentaren werden automatisch mit,Ja” markiert.

Basic Information Attachment Table Structure Refersnce Drawing Referenced Drawing Related Documents Related Parts Where Used Related Changes >
[
File Name 3 Size © Type Drawing Su---  AuthTool % Auth ToolVe--- | Is Major © Modify Time: Check OQutU-- | Is Annotated: Sequence IsinVault 3
YM-65.Z3--- = 248KB Drawing Sheet ZW3D 2027 Yes 2026-04-09 --- admin No 1 Yes
ikl YM-65.pdf 43KB rAUE] No 2026-04-09 --- admin Yes 1 Yes

[Wo zu finden]

Web User Client >> Konstruktion >> Anhangstabelle

Web User Client >> NAV >> Anhangstabelle
6.2.9 Neue Funktion zur Suche nach Fehlercodes

Unterstutzt das Abrufen spezifischer Systemfehlerinformationen Uber Fehlercodes.

|Please input error ID || search |

[Wo zu finden]

Angemeldeter Benutzer >> Fehlercode suchen
6.2.10 Neue Funktion zum Importieren von Dateien

Sie kdnnen mehrere Dateien gleichzeitig aus dem lokalen Speicher in das System

importieren.
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Import File x

Type: Design
* Auth Tool: | Please select Auth Too
Folder ID: = Main Folder

* File Name: (M Please select a file

[Wo zu finden])

Web User Client >> NAV >> Ordner >> Weitere Aktionen >> Datei importieren
6.2.11 Fuzzy-Suchfunktion optimieren

Um schnelle Abfragen von Geschaftsobjekten zu ermoglichen, wurde der Ausdruck
* fUr Fuzzy-Abfragen entfernt und ein Kontrollkastchen fur die Fuzzy-Suche
hinzugeflgt. Wenn das Kontrollkastchen aktiviert ist, kann ein Fuzzy-Abgleich auf Basis

der Objekt-ID oder des Namens durchgeftuhrt werden.

Please enter Name Please enter 1D Q l_}
P i) "¢ [#  More Operation =
Display Name * Life Cycle Status Project IsinVault *
& BOM-000007,A,1:¥YSG WORK IN PROGRESS Project101 Yes
&% BOM-000006,4,1:YM-651909 WORK IN PROGRESS Project101 Yes
& BOM-000005,4,1:YM-65 WORK IN PROGRESS Project101 Yes
& BOM-000004,A,1:MSA-01Y-30 WORK IN PROGRESS Project101 Yes
& BOM-000003,A,1:MRA-01-C WORK IN PROGRESS Project101 Yes
& BOM-000002,A,1:D5G WORK IN PROGRESS Project101 Yes
& BOM-000001,A,1:CRG-03-50 WORK IN PROGRESS Project101 Yes

[Was Benutzer tun konnen]

v' Wenn Sie ,Fuzzy-Suche” nicht auswahlen, sucht das System per exaktem

Abgleich nach den eingegebenen Nummern und Namen, was schneller ist.

v" Wahlen Sie ,Fuzzy-Suche”, um eingegebene Nummern und Namen per Fuzzy-

Abgleich zu suchen.

[Wo zu finden]
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Web User Client >> NAV >> Fuzzy-Suche

Web User Client >> Bauteil >> Fuzzy-Suche

Web User Client >> Konstruktion >> Fuzzy-Suche

Web User Client >> Dokument >> Fuzzy-Suche

Web User Client >> Anderungsanforderung >> Fuzzy-Suche

Web User Client >> Anderungsmitteilung >> Fuzzy-Suche
6.2.12 Sortiermechanismus fiir Ordner Optimieren

Die standardmaliige Sortierreihenfolge fur Ordner wurde von der

Aktualisierungszeit auf den Namen geandert.

[Wo zu finden]

Web User Client >> NAV >> Ordner
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